f) bei der Bildung und Arbeit von Qualititszirkeln. mitzu-
wirken.

(2) Die TKO der Betriebe haben

a) durch die Wareneingangskontrolle zu sichern, daB in den
ProduktionsprozeS nur Roh- und Hilfsstoffe, Bauteile
und Baugruppen gelangen, die uneingeschrinkt der in
Standards, anderen Rechtsvorschriften und/oder Wirt-
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Aufgaben der TKO schaftsvertragen  festgelegten  Qualitdt  entsprechen.  Der
§4 Prif- wund Kontrollumfang in der Wareneingangskon-
Zur  Gewdhrleistung einer  kontinuierlichen  Qualititsent- trolle st entspreche}ld. dem Einsatzzwc;ck der Materialien
wicklung und zur systematischen Verwirklichung der Null- und/oder . der Yerlaﬁhchkelt der Zu.heferungen .festzul.e—
Fehler-Produktion haben die TKO der Kombinate gen. Bei funktionsbestimmenden Zulieferungen ist eine
N . . den  besonderen  Anforderungen  entsprechende  Waren-
2) Vogas deguagféﬁg;:ggg“ﬁ?m Er\ivn;nunlézr?blr:iztr iﬁf‘iﬁi eingangskontrolle auf der Grundlage exakt zu verein-
I . . . barend: Liefer- d  Abnahmebedi durchzu-
unter Beriicksichtigung internationaler Entwicklungs- ﬁ?}rlér::ner Fest;;setizllte ulll\/léingel n:mrge zolg)%ltmgzr;r ﬁ.llirc (Z;;n
ten(jien(zgen l't"sttlndltg Hwe1terz}1:entw1ckeln und  eine  umfas- Lieferbetrieb zustandigen Staatlichen Qualitdtsinspek-
sende Qualititskontrolle zu sichern . ) o
’ tion des Amtes fiir Standardisierung, MeBwesen und
b) darauf EinfluB zu nehmen, dal die umfassende Quali- Warenpriifung zu melden; £
tatssicherung und  -kontrolle von einfachsten Methoden . . .
. .. b) in allen Arbeitsstufen des Fertigungsprozesses auf der
bis  zur  rechnergestiitzten = ProzeBanalyse  entsprechend = - . .
dem  Produktionsniveau  erfolgt angefangen  von  der Grundlage von . Kontroll- und - Priifvorschriften die Em—
Marktarbeit iiber die Forschung’ und_ Entwicklung sowie haltung der in  Standards, anderen Rechtsvorschriften
die Produktion bis zum Versand = und/oder Wirtschaftsvertragen vorgegebenen Qualitits-
. o ’ . . . » festlegungen, insbesondere  der  Festlegungen, die zur
©) ~bﬁl dfir Iémf?}tl?ng hvon CAI?/(iAII\{!—Losungen di¢ Einbe- Einhaltung der Zuverlassigkeitskennwerte getroffen
ziehung der Qualitatssicherung zu kontrollieren, wurden, zu kontrollieren. Durch die Anwendung moder-
d) M\I/TsorSChliiigeK Zur y Erﬁwrklung der Pergorliic?rllch?n lfc) riif-, ner Methoden der Qualititskontrolle ist zu gewihrlei-
¢b- un ontrolltechnik ~und zur Produktion 1m kom- sten, daB frithzeitig Qualitéitsabweichungen erkannt
binatseigenen Rationalisierungsmittelbau auszuarbei- werden sowie falsche, fehlerhafte und/oder nicht muster-
ten, getreue Teile und Materialien nicht zur Weiterverarbei-
¢) zu sichern, da die Anforderungen an das Qualititskon- tung in die folgende ProzeBstufe gelangen, vom Prozef
trollregime in Kontrolltechnologien festgelegt werden, eindeutig ~ getrennt, sicher aufbewahrt und/oder ausge-
f)  ein einheitliches Informationssystem iiber die Qualitéts- sondert werden;
situation einschlieflich  der Rﬁckn}eldung iber das Ein- c) durch eine vollstindige End- und Versandkontrolle die
satzverhalFen und die  Marktbewdhrung der  Erzeugnisse qualititsgerechte, reklamationsfreie ~ Auslieferung  der  Er-
auszuarbeiten, zeugnisse in einer den Transport-, Umschlag- und Lager-
g) Maﬁnahmen zur Qualiﬁzierung .aller Lgiter und Werk— bedingungen gerecht werdenden Verpackung zu gewdéhr-
titigen fiir die fehlerfreie Arbeit an jedem Arbeitsplatz leisten. Die  Kontrollergebnisse aus den  ProzeBstufen
einschlieflich ~ der ~ Wissensvermittlung  von  international sind in die Endkontrolle einzubeziechen. Der Kontrollum-
bewéhrten Methqden der .Qualltéitsswherung und  ihre fang fir die Endkontrolle ist in Abhédngigkeit vom er-
Aufnahme in die Weiterbildungsprogramme der Kom- reichten  Qualitdtsniveau und seiner Stabilitit zu be-
binate vorzuschlagen, stimmen. Bei eingelagerten und umdisponierten Erzeug-
h) die Erfahrungen der Besten bei der Durchsetzung der nissen ist der Zuverldssigkeitsnachweis erneut zu ver-
fehlerfreien Arbeit zu verallgemeinern. g langen. Die Versandkontrolle fiir den Export ist auf der
Grundlage von Checklisten durchzufiihren. Die Check-
§5 listen sind zu archivieren. Das vertraglich vereinbarte
(1) Die TKO der Betriebe haben Qualitdtsniveau  ist auf  Anforderung des  Abnehmers
a) durch eine liickenlose Qualititskontrolle iiber den ge- dem Abnehm.er §chr1ft11ch. = beschc?lnlgen und das Priif-
samten  Reproduktionsproze zu gewihrleisten, daf die protokoll  beizufligen. D}e Ergebnl.sse Fler End- und
Erzeugnisse  fehlerfrei = produziert —und  qualitdtsgerecht errsanfikontrollf: .durch dl? . TKO  sind d“? Voraussetzung
ausgeliefert ~ werden. Bei  Exporterzeugnissen und  bei fur (.he schrlfthche Bestatigung ~ der vFrelgabe. der Er—
allen funktionsbestimmenden'Zulieferungen an andere zeugnisse fir  den Export .und‘ fir  funktionsbestim-
Betriebe ist eine 100 %ige End- und Versandkontrolle mende Zulieferungen durch die Betrichsdirektoren.
durchzufiihren; §6
b)  Upsachenl yon Q}lahtatsmangeln .systeme.ltlsch Bufzukls- (1) Zur Sicherung der Entwicklung qualitativ hochwertiger
ren und zu analysieren. Das schlieft die Analyse des . . . .
Lanezeitverhaltens  der  Erzeuenisse  in  Zusammenarbeit Erzeugnisse und effektiver, moderner Technologien haben die
ng - £ P TKO der Kombinate und Betriebe
mit den Anwendern sowie eine griindliche Analyse der . . . .
Kosten fiir Ausschuf und Nacharbeit und der Reklama- — zu kontrolherc.:n, daB. bel. der Entwicklung u{ld .Produktlon
tionen ein. Auf dieser Grundlage sind Entscheidungsvor- neuer ~Erzeugnisse eindeutig von den Bedirfnissen "und
schldge fiir den Betriebsdirektor zu unterbreiten, um mit Erwaﬁungen der .Anwender ausge.gal?gen und den  kinf-
den  Verursachern die Qualititsmédngel kritisch  auszu- tigen Markterfordernissen entsprochen erq_’
werten und vorhandene Fehlerquellen im Produktions- — ausgehend von dep Informauonen iiber das Gebrauchsver—
prozef zu beseitigen; halte"n der Erz.eugmsse beim Anwender upd ihrer Markt-
¢) die Qualifizierung der Werktitigen zur fehlerfreien Ar- bewéhrung SOWIC,  aus d;:r Analyse  des ‘vaeaus Fier Staq—
beit im engen Zusammenwirken mit den verantwortli- dards auf dle. Erarbeitung hoher. w1ssensghafthch—techn1—
chen Leitern wund den gesellschaftlichen Organisationen sch@r, gestalterls.che.r und okon(?mlscher Ziele in  den
zu fordern und eine arbeitsplatzbezogene Qualifizierung Pﬂlchtenheften aktiv Einfluf zu nehmen; ) . .
Beoan. — im Proze von Forschung un ntwicklun ie Errei-
zu unterstiitzen; Prozef} Forschung d E klung ~die E
d) die Bereitstellung aktueller Informationen zum erreich- chung der in den I.—?ﬂlchten.heften' festgelegten Zlele mn CT‘“*‘
fen Qualititsstand zur wirksamen Anwendung der mo- brauchswert und  Okonomie, insbesondere im  Material-
ralischen und materiellen  Stimulierung der Werktitigen und Energieverbrauch zu kontrollieren. Ebenso ist die Er-
zu gewihrleisten; reichung der festgelegten  Zuverldssigkeitskennwerte — unter
. . . . betriebs- und anwendungsnahen Bedingungen zu kontrol-
€) guteirfahuingen-imder Qualitiigarbeit aryermiticin; lieren und in den Labors fiir Zuverldssigkeits- und Simu-

lationstests sind entsprechende Priifungen durchzufiihren;
vor der Uberleitung neuer Erzeugnisse in die Produktion
und kontinuierlich fiir Erzeugnisse der laufenden Produk-

tion die Einhaltung der entscheidenden Qualitdtskenn-
werte  einschlieBlich ~ der  Zuverldssigkeitskennwerte ~ und
sicherheitstechnischen ~ Vorschriften auf der Grundlage von

Priifungen zu bestitigen;



