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Schlüssel­
nummer

121 76 10 0

121 76 20 0

121 76 30 0

121 V6 40 0

121 76 50 0 
121 76 60 0

121 76 70 0

121 76 80 0

121 76 90 0

121 76 93 0 

121 76 94 0

121 76 95 0 
121 76 97 0 
121 76 98 0

Erzeugnisposition Mindestbestell­
menge MF t 

gewalzt

Gezogener, nichtpatentierter, 
unlegierter Stahldraht (ohne 
gezogenen Kaltstauchdraht 
121 76 20 0 und ohne gezo­
genen Spezialdraht 
121 76 90 0)
bis 0,99 mm 2
über 0,99 mm 5
mit folgender Ausnahme 
Betonstahl St B IV (alle Ab­
messungen gesondert) 15
Gezogener Kaltstauchdraht der 
Stahlmarkenhauptgruppen 2, 3 
und 4 15
Gezogener, patentierter Feder­
stahldraht Klasse A, B, C, D 
sowie Ventilfederdraht und 
Schlaucharmierungsdraht 
(ohne Erzeugnisse der Gruppe 
121 76 90 0)
bis 0,50 mm 0,3
über 0,50 bis 0,99 mm 0,5
über 0,99 bis 1,49 mm 1,0
über 1,49 bis 2,50 mm 2,5
über 2,50 mm 5,0
Gezogener Schweißdraht (ohne 
G02-Schweißdraht 121 76 50 0) 15
Gezogener C02-Schweißdraht 15
Gezogener Kemelektroden- 
draht
bis 1,49 mm 1
über 1,49 bis 2,50 mm 2
über 2,50 mm 5
Gezogener, patentierter Seil­
draht und Förderseildraht, 
blank, verzinkt und stark 
verzinkt
bis 0,50 mm 0,5
über 0,50 bis 0,99 mm 2,0
über 0,99 mm ' . 5,0
Gezogener Stahldraht aus Edel­
stahlen der Stahlmarken­
hauptgruppen 3—8 15
mit folgender Ausnahme 
Nirodraht
bis 0,50 mm 0,3
über 0,50 bis 0,99 mm 0,5
über 0,99 bis 2,50 mm 1,0
über 2,50 mm 2,0
Sonstiger gezogener Stahldraht 
(Spezialdraht) in Ringen und 
auf Spulen
bis 0,50 mm 0,3
über 0,50 bis 0,99 mm 0,5
über 0,99 mm 1,0
mit folgenden Ausnahmen 
Reifeneinlege- und Speichen­
draht 15
Sprengring- und Schloßfedern­
draht
bis 0,99 mm 0,5
über 0,99 mm 2,5
Bowdenspiraldraht 15
Kabelstahldraht 5
Weblitzendraht
bis 0,99 mm    0,5
über 0,99 mm 2,5

Schlüssel­
nummer

121 77 00 0 

121 77 10 0

121 77 20 0

121 77 30 0 

121 77 50 0 

121 77 60 0

121 77 70 0 

121 77 80 0 

121 77 90 0

Schlüssel­
nummer

121 78 00 0

121 78 40 0 

121 78 50 0

121 78 60 0

121 78 70 0 

121 80 00 0

121 81 00 0

121 81 10 0

Erzeugnisposition Mindestbestell­
menge ME t 

gewalzt
Blech Band

.Oberflächenveredelte Stahl­
bleche und -bänder, kalt­
gewalzt organisch beschichtet 3 3
Stahlbleche und -bänder, kalt­
gewalzt mit einseitiger 
Lackbeschichtung und Rück­
seitenschutzlackierung 3 3
—, mit einseitiger Pasten­
beschichtung auf Polyvinyl­
basis und Rückseitenschutz­
lackierung 3 3
—, mit einseitiger Folie­
beschichtung und Rückseiten­
schutzlackierung 3 3
—, verzinkt, mit einseitiger 
Lackbeschichtung und Rück­
seitenschutzlackierung 
—, verzinkt, mit einseitiger 
Pastenbeschichtung auf Poly­
vinylbasis und Rückseiten­
schutzlackierung 
—, verzinkt, mit einseitiger 
Foliebeschichtung und Rück-
seitenschutzlackierung 3 3
Stahlbleche und -bänder, 
kaltgewalzt aluminium­
bedampft, lackiert 1,0 1,0
Sonstige oberflächenveredelte 
Stahlbleche und -bänder, kalt­
gewalzt organisch be­
schichtet (z. B. Lackband) 1,0 1,0

Erzeugnisposition Mindestbestell­
menge ME t 

gewalzt

Oberflächenveredelte Stahl­
leichtprofile und Wellbleche, 
kaltgeformt
Stahlleichtprofile und Well­
bleche, verzinkt 
Stahlleichtprofile verzinkt 
mit einseitiger Lackbeschich­
tung und Rückseitenschutz­
lackierung

10 Stück pro 
Länge 
10 Stück pro 
Länge

10 Stück pro 
Länge

—, mit einseitiger Pasten­
beschichtung auf Polyvinyl­
basis und Rückseitenschutz- 10 Stück pro 
lackierung Länge
—, mit Foliebeschichtung und 10 Stück pro 
Rückseitenschutzlackierung Länge
Stahlrohre II. Verarbei­
tungsstufe (ohne spiral­
geschweißte Stahlrohre aller 
Abmessungen und ohne 
längsgeschweißte Stahlrohre 
über 0 159 mm)
Unlegierte und niedrig­
legierte nahtlose und ge­
schweißte Stahlrohre (ein­
schließlich nahtlose Ge­
winderohre, ohne Rohre der 
Gruppen 121 82 bis 121 89 
sowie Rohre für geologische 
Bohrungen)
Nahtlose Rohre (ohne Rohre für 
geologische Bohrungen) 
bis 0 159 mm 3
über 0 159 mm 5


