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Schliissel- Erzeugnisposition Mindestbestell- Schliissel- Erzeugnisposition Mindestbestell-
n ummer menge ME t nummer menge MF t
gewalzt gewalzt
Blech Band
1216790 0  Feinbleche aus Einsatz-, Ver-
gitungs- und  verschleiffesten Legierter Werkzeugstahl,
Stahlen 1 geschliffen 0,2
1216800 0  Grobbleche 8 12172 607 Hitze- und korrosions-
mit folgenden Ausnahmen bestindige Stéhle 0,5
1216830 3  Legierte Kesselbleche 1 Ventilkegelstihle 1
1216850 5  Grobbleche aus Weicheisen 0,5 12172 608  Schnellarbeitsstéhle . 0,2
1216860 -7  Rost- und siurebestindige Stihle 0,5 12172 700  Keilstahl, gezogen ; 1
1216870 7 Hitze- und zunderbestindige 12173 000 Kaltgewalzter Bandstahl und
Stihle 0.5 Federbandstahl bis 600 mm
1216880 5  Unlegierter Werkzeugstahl 1 Breite
1216880 6 Legierter Werkzeugstahl 1 12173 100 Kaltband bis 600 mm Breite 3
. bis
121 68 80 8 . Schnellarbeitsstahl 0,5 1217350 0
1216890 3  Grobbleche aus legierten Bau- .
und stihlen 1 121 73 70 0 Federbandstahl bis 600 mm
1216890 4 bis Breite 3
1217000 0  Erzeugnisse der metallurgischen 12173900
e Weiterverarbeitung von Walzstahl
(II. Verarbeitungsstufe)
1217100 0  Plattierte Stahlbleche und )
-biander und Stahlbleche und Schliissel- Erzeugnisposition Mindestbestell-
-bander mit Metalliiberzug nummer menge ME t
1217110 0  Einseitig stahlplattierte Stahl- gewalzt
bleche mit gebeizter Oberfliche ! 121 74 00 0 Kaltband iiber 600 mm Breite
1217120 0 ... mit geschliffener Oberfliche 1 und Feinbleche kaltgewalzt
. ’ o . 121 74 10 0  Festigkeitskaltband und
Schliissel- Erzeugnisposition Mlndestbl\eds]tieil- bis Kaltband in Grundgiite, Zieh- *
IEDLIRIEE menge ) 121 74 30 0  giite, Tiefzieh- und Sonder-
Blec}%ewa th?yan d tiefziehgiite -10
121 74 40 0  Festigkeitsfeinbleche und Fein-
1217130 0 Doppelseitig stahlplattierte bléChe in Grundgiite 10
Stahlbleche mit gebeizter 121 74 50 0  Ziehbleche 10
Oberfléche 10 121 74 60 0  Tiefzieh- und Sondertiefzieh-
121:7140 0 ... mit geschliffener Ober- bleche 10
flache 1 121 74 70 0  Dynamokaltband und -bleche, ’
1217150 0  Stahlbleche und -bénder, schwach komorientiertes )
aluminiumbedampft 1 1 (BSK)-Trafoband, 0,5 mm Dicke 3
1217160 0  Stahlbleche und -bénder, 121 74 80 0  Transformatorenkaltband und
verzinkt 5 3 -bleche bis 0,35 mm Dicke 3
1217170 0  Stahlbleche und -bénder, 121 74 90 0  Sonstiges Kaltband iiber )
verzinnt ; 1 1 600 mm Breite und sonstige
1217190 0  Stahlbleche und -béinder mit Feinbleche, kaltgewalzt 0,5
sonstigem Metalliiberzug 1 1 121 75 00 0  Offene Stahlleichtprofile und
3 i Wellbleche, kaltgeformt (ohne
121 Blanker St: ’ ;
7200, 0 unzng:zrosg:rll)stahl, geschalt oberflachenveredelte 121 78 00 0)
X 121 75 10 0  Offene Stahlleichtprofile
R s
:).21 72100 un(;sf?hl, gezogen und kaltgeformt aus Warmband
s gescha't 121 75 11 0 Winkel- und U-Profile
1217260 0 bi
Vier-, Sechs-, Achtkantstahl, 15
gezogen und Flachstahl, 12175 13 0 5
gezogen 2 121 75 14 0 Z-, G-, C-, Hut- und Spezial-
mit folgenden Ausnahmen . profile 3
121 72 60 3  Legierte Baustéhle bis
und 121 75 18 0
1217260 4 , 1 i21 75 20 0  Oftene Stahlleichtprofile,
1217280 5 Unlegierte Werkzeugstihle kaltgeformt aus Kaltband 3
und Weicheisen, gezogen und 121 76 00 0  Gezogener Stahldraht in Ringen
geschilt 0,5 2 und auf' Spuleni 15t
Unlegierte Werkzeugstihle, Insgesamt,
geschliffen 0,2 gz:::lllrl\rf[elrllldes't_
e je
Dezimalwaagenstahl aus Abmessun;f .
unlegierten Werkzeugstihlen 0,1 und Gite
1217260 6  Legierte Werkzeugstihle, e
geschéilt und gezogen 05 1 Fiir Profildréhte gilt die kleinste Abmessung des Profils als IX.rcfc-

messer.
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