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\

Konzeption fir die Gestaltung
der Aus- und Weiterbildung der Ingenieure und Okonomen
in der Deutschen Demokratischen Republik

1. Hauptrichtungen langfristiger volkswirtschaftlicher
und wissenschaftlich-technischer Entwicklung
als Grundlage fiir die weitere
Ausgestaltung der Aus- und Weiterbildung
der Ingenieure und Okonomen in der DDR

In der entwickelten sozialistischen Gesellschaft vollziehen sich unter den Be-
dingungen der wissenschaftlich-technischen Revolution qualitative Veriinderun-
gen in der materiell-technischen Basis der Produktion und ihrer Organisation
sowie in der Stellung und Funktion des Menschen im Arbeitsproze und damit
im Charakter der Arbeit. Es entstehen engere Wechselbeziechungen zwischen
Wissenschaft, Technik und Produktion und grundlegende Verdnderungen der
technisch-6konomischen Elemente der Produktionsprozesse, insbesondere durch
einen wachsenden Grad der Automatisierung der technischen Produktionsvor-
bereitung, der Produktion und der Produktionskontrolle sowie durch die Ein-
fithrung automatisierter Systeme der Planung und Leitung der Produktion.

Diese objektiven und durch die 6konomische Strategie der Partei erfaten
qualitativ neuen Ziige werden einen tiefen Einflu auf die Tétigkeit der Inge-
nieure und Okonomen haben und wachsende Méglichkeiten erschliefen, die
Errungenschaften der wissenschaftlich-technischen Revolution mit den Vorzii-
gen des Sozialismus zu verbinden. Die Entwicklung ist vor allem durch folgende
Haupttendenzen gekennzeichnet:

- Die Kombinate entwickeln sich dynamisch zu den grundlegenden Einheiten
der Leitung und Planung von Industrie, Bauwesen, Transport- und Nachrichten-
wesen, indem sie die 6konomischen Voraussetzungen fiir die intensiv erweiterte
Reproduktion schaffen, die qualitativen Faktoren des Wachstums immer wir-
kungsvoller nutzen, Produktion und Absatz einschlieBlich der AuBenhandels-
titigkeit organisch miteinander verbinden und den ProduktionsprozeB zu hdhe-
ren Stufen der Veredelung fiihren.
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