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Erzeugnishauptgruppen und Erzeugnisgruppen

Fiir die Gliederung der industriellen Produktion nach Erzeugnisgruppen ist nur die Art der Erzeugnisse, nicht die Zugehdorigkeit des
produzierenden Betriebes zu einem Industriebereich und -zweig oder tiberhaupt zur Industrie ma3gebend.

Erzeugnishauptgruppen

10 Energie und feste Brennstoffe 15 Erzeugnisse des Maschinen- und Fahrzeugbaus )

11 Chemische Erzeugnisse 16 Elektrotechnische, elektronische und Gerdtebauerzeugnisse
12 Metallurgische Erzeugnisse 17 Erzeugnisse der Leichtindustrie (ohne Textilien)

13 Baumaterialien 18 Textilien

14 Wasserwirtschaftliche Produktion 19 Lebensmittel

Produktion ausgewdhlter Erzeugnisse

Industrielle Produktion - einschlieBlich innerbetrieblicher Eigenverbrauch - der Betriebe aller Wirtschaftsbereiche, ohne Produk-
tion der Handwerksbetriebe.

Die Produktion der in volkseigene Betriebe umgewandelten ehemaligen Produktionsgenossenschaften des Handwerks wurde zur Ge-
wihrleistung der Vergleichbarkeit auch fiir zuriickliegende Jahre einbezogen. . .

Anderungen aufgrund verinderter Zuordnung entsprechend der Erzeugnis- und Leistungsnomenklatur wurden weitgehend fiir zu-
riickliegende Jahre einbezogen bzw. sind entsprechend gekennzeichnet.

Arbeitsaufwand

Aufwand an tatsdchlich geleisteten Arbeitsstunden (einschlieBlich Uberstunden) der Produktionsarbeiter je 1 000 Mark industrieller
Bruttoproduktion, einschlieBlich Bestandsveranderungen an unvollendeten Erzeugnissen in den sozialistischen Betrieben der Industrie-
bereiche Maschinen- und Fahrzeugbau sowie Elektrotechnik/Elektronik/Gerdtebau — berechnet auf Basis konstanter Preise. Damit ist
die Entwicklung des Arbeitsaufwandes voll vergleichbar.

Schichtarbeit

Die Zahl der Produktionsarbeiter wird nach der Besetzung der 1., 2. und 3. Schicht am Stichtag entsprechend der Anschreibung je
Schicht aus der Anwesenheitsliste der Betriebe aus%(ewwsen. Nicht erfaft sind die Produktionsarbeiter, die an Sonntagen bzw. Feiertagen
lediglich Arbeiten zur Aufrechterhaltung der Produktion auBerhalb des normalen Schichtrhythmus verrichten.

Abwesende Produktionsarbeiter (Erlaub, Krankheit usw.) werden analog dem Schichteinsafz ihrer Arbeitskollektive eingeordnet.

Automatisierungsgrad der Ausriistungen (Angaben dazu siche Statistisches Jahrbuch der DDR 1980, Seite 126)

Anteil der teil- und vollautomatisierten Maschinen sowie thermischer und chemischer Aggregate mit -Steuerung des Arbeitsablaufs
mittels Steuermechanismen, flexibler Programmsteuerung und selbsttitiger Aufstellung eines optimalen Steuerprogramms am Gesamt-
bestand der klassifizierbaren Ausriistungen (nicht klassifizierbar sind z. B. Behilter, Rohrleitungen und Mébel).

Fertigungsarten, Fertigungsprinzipien

Bei den Fertigungsarten unterscheidet man

Einzelfertigung — Herstellung einzelner Erzeugnisse, deren Wiederholung im Berichtszeitraum nicht bzw. unregelmiBig mit 1 bis
2 Stiick Scrienvorgabe erfolgt,

Serienfertigung - Zeitlich zusammenhéngende Herstellung unterschiedlicher Mengen (Serien) gleichartiger Erzeugnisse, die im Wechsel
mit anderen Erzeugnissen mit den gleichen Produktionsanlagen gefertigt werden,

Massenfertigung — Herstellung grof3er Menf;en gleichartiger Erzeugnisse, die iiber ldngere Zeit (mindestens 1 Jahr) die stindige Wieder-
holung gleicher Arbeitsverrichtungen ermdoglicht.

Bei den Fertigungsprinzipien werden unterschieden: die als Werkstattprinzip bezeichnete verfahrensspezialisierte Fertigung und die
gegenstands- oder crzeugnisspezialisierte Fertigung, das sogenannte Gegenstandsprinzip.

Beim Werkstattprinzip steht in der Regel der einzelne Arbeitsplatz mit keinem anderen Arbeitsplatz in bestandiger Produktionsverbin-
duni. Gleichartige Maschinen bzw. Arbeitsplitze sind in Gruppen zusammenﬁefaﬂt. Fiir jeden Arbeitsplatz kann das zu bearbeitende
Werkstiick von verschiedenen Arbeitsplitzen geliefert Werden.}% nach der Reihenfolge der Arbeitsginge und der Art der anzuwenden-
den Verfahren sowie aufgrund der Maschinenausstattung kann jedes Werkstiick andere Arbeitsplitze durchlaufen oder auch die gleichen
Arbeitsplitze in unterschiedlicher Reihenfolge.

Beim Gegenstands;linnzip sind verschiedene Maschinen bzw. Arbeitspldtze zur Herstellung bestimmter Einzelteile, Baugruppen und
Enderzeugnisse ortlich zusammengefafit. Die gegenstandsspezialisierte Fertigung hat je nach ihrem technischen und organisatorischen
Niveau unterschiedliche Qualitétsstufen vom ,,Fertigungsabschnitt” bis zu ,,Automatischen Maschinenfliereihen®.

Elektroenergieverbrauch

Der Elektroenerﬁie\{erb rauch der in volkseigene Betriecbe umgewandelten ehemaligen Produktionsgenossenschaften des Handwerks
wurde zur Gewihrleistung der Vergleichbarkeit auch fiir die zuruckliegenden Jahre einbezogen.

Installierte Kraftwerksleistung

Summe der Nennwirkleistung aller Stromerzeuger eines Kraftwerkes, einschlieflich der Stromerzeuger zur Deckung des Eigenbedarfs.
" Einbezogen werden auch die Nennleistungen der in Probebetrieb befindlichen Stromerzeuger (Neuanlagen).

Vorhandene maximale Tageskapazitit an Trink- und Brauchwasser

GroBtmogliche Leistungsfihigkeit, die im Zusammenwirken aller Produktionsabschnitte (Gewinnung, Férderung, Zuleitung, Aufbe-
reitung unter Beriicksichtigung des Fremdbezuges von Wasser) erreichbar ist. Die Kapazitidt der Gesamtanlage wird dabei bestimmt
durch den Produktionsabschnitt mit der geringsten Kapazitit.



