130 VI. Industrie

25. Anteil der Fertigungsarten und Fertigungsprinzipien am gesamten Fertigungszeitaufwand
in der zentralgeleiteten metallverarbeitenden Industrie
Stand 30. November

Fertigungsart Fertigungsprinzipiell
Ins- Mechanische Fertigung (Teilefertigung) Montage
gesamt Ins-  WerF G egenstandsspezialisierte Fertigung Ins- Finzel- Los- Mon-  dar-
gesamt statl-  fne™™Fori-  Reihen- Ma-  dar- _ gesamt mon- mon- tage-  unter
CItl- gesamt gungs- ferti- schinen-unter tage tage flief-  automa-
gung ab- gung flieB-  automa- ferti- tische
schnitt ferti- It;[sche gung g;él'
oung a- 3
gung schinen- flieB-
flich- ferti-
ferti- gung
gung
Prozent
1973
Einzelfertigung. 14.4 8,2 5,7 2,5 1,7 0,8 0,1 0,0 6,2 5,6 0,5 0,2 0.0
Serienfertigung. 68.1 424 19,2 23,1 10,0 10,7 2,5 0,4 25,7 2,1 13,8 9,9 0,3
Massenfertigung.. 17,5 12,5 1,9 10,6 22 5,0 3,5 0,9 5,0 0,0 0,8 4, L 0,2
Zusammen 100 «3,1 26,8 36,3 13,8 16,5 6,0 1.3 36,9 7,6 15,1 14,2 0.5
Maschinen- und Fahrzeugbau
Einzelfertigung. 10,2 6,9 3,2 2,1 1,0 0,1 0,1 7,5 6,8 0,5 0,2 —
»Serienfertigung 430 18,6 253 11.6 11,0 2,7 0,4 232 24 12.6 80 0,1
Massenfertigung... 11,4 .8 9,6 2,2 42 3,2 0,8 3,8 0,0 0,7 3,1 0,1
Zusammen 100 655 273 382 159 162 6,1 1,3 34,5 9,2 14,1 11,2 0,2
Eiektrotechnik/Elektronlk/Geritebau
Einzelfertigung 8.7 4.7 34 1,3 0.8 04 0,0 0,0 40 34 0.4 02 00
Serienfertigung 69,8 39,7 20,5 19,2 7,0 102 2,0 0,5 30,2 1,5 15,3 13.3 0,7
Massenfertigung.......... 21,5 144 2,0 124 2,2 6,3 3,9 0,9 7,1 0,0 1,0 6,1 0,4
Zusammen 100 58,8 259 329 10,0 16,9 59 1,5 41,2 49 16.6 19,7 1,0
1974
Einzelfertigung 14,6 8,4 6,0 2.4 1,4 09 0, 0,1 6,2 5,6 0,5 0,1 -
»Serienfertigung 67.8 419 189 23,0 9,9 105 2,6 0.6 259 2,3 14,3 9,4 0,3
Massenfertigung.......... 17,6 12,5 2,0 10,5 2,2 5,0 33 0,9 5,1 0,0 0,7 4,3 0,2
Zusammen 100 628 27,0 358 13,4 16,3 6,0 1,5 37.2 7,9 15,5 13,8 0,5
Maschinen- und Fahrzeugbau
Einzelfertigung 18,0 10,5 7,3 32 1,9 1,2 02 0,1 7,5 6,9 0,5 0,1 —
Serienfertigung. 67,6 44,0 18,4 25,6 11,2 11,4 3,0 0,5 23,6 2,4 13,6 7,6 0,1
Massenfertigung......... 14,1 10,8 1,7 9,1 1,9 42 3,0 0,9 36%*% 0,0 0,7 2,9 0,1
Zusammen 100 654 274 380 15,0 16,9 6,1 1,5 34,6 9,2 14,9 10,5 0,2
Elektrotechnik/Elektronik/Gerétebau
Einzelfertigung 8.5 4.5 3,6 0,9 0,6 0,4 0,0 0,0 4.0 34 0,4 0,2 —
Serienfertigung. 84 383 20,0 184 7.7 8,8 1,9 0,6 30,1 2,0 15,5 12,6 0,8
Massenfertigung.......... 23,1 154 2,6 12,8 2,5 6,2 4,0 0,9 7,7 0,0 0,8 6,9 0,4
Zusammen 100 582 26,1 32,1 10,8 154 59 1,6 41,8 5,4 16,6 19,7 1,2
1975
Einzelfertigung........... 14,1 8.1 59 *20 1,4 0,8 0,1 , 60 54 0,5 0,1 0,0
Serienfertigung. ... 081 2,3 194 229 10,3 99 26 0.« 25,8 2,1 14,4 9.3 0,3
Massenfertigung......... 17,8 12,7 2,1 10,7 2,2 50 35 R 5,1 0,0 0,8 4,3 0,2
Zusammen 100 63,lm 273 358 13,9 15,7 6,2 1, 36,9 7,5 15.7 13,7 0,5
Maschinen- und Fahrzeugbau
Einzelfertigung 17,3 10,1 7,1 3,1 1.9 1,0 0,1 0,1 7,1 6,5 0,6 0,1 —
Serienfertigung. 67,7 443 184 20,0 114 11,5 3,1 0,5 23.4 52 13,7 7.4 0,1
Massenfertigung.......... 150 11,1 L8, 93 2,0 42 31 0,9 39 00 0,7 32 0,1
Zusammen 100 65,6 272 383 15,3 16,7 6,3 1,5 34,4 8,7 150 10,7 0,2
Elektrotechnik/Elektronik/Geratobau
Einzelfertigung 8,4 4.4 3,6 0,8 0,5 0,3 0,0 0,0 i 34 0,4 0,2 .00
Serienfertigung. 68,9 38,8 21,1 17,7 8,5 7.3 1.9 0,S 30,1 1,9 15,6 12,6 0,8
Massen fertigung 22,6 155 2,5 13,0 2,5 63 42 0,9 7,1 0,0 0,8 6,2 0,3

Zusammen 100 58,8 27,3 31,5
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41,2 54 16,8 19,0 1,1



