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Anlage

zu vorstehender Anordnung

Mindcslbestellmpngen fiir den Direktbezug
von metallurgischen Erzeugnissen

(Die angegebenen  Schliisselnummern  entsprechen  dem
Stand - der Erzeugnis- und Leistungsnomenklatur  der
DDR Teil I/ Neudruck Januar 1967.)

Die angegebenen Mengen gelten je Stahl marke,tWerk-
stoff/Qualitdt und Abmessung bei ungeteilter Lieferung
an eine Versandanschrift. 2

Erzeugnisse der Schwarzmetallurgie

(Gruppe 121 der Erzeugnis- und Leistungsnomenklatur)

Mindest-
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menge
Schliissel- ME t
nummer Erzeugnisposition °p
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12150000  Halbzeug 7
12160000  Fertige Walzstahlerzeugnisse
61000 Formstahl, Schienen und
Zubehor
100  T-Stahl, I-Stahl, IE-Stahl
bis 60 0  U-Stahl, UE-Stahl, Winkel-
Stahl 7
700  Schienen und Zubehor
und 80 0 15.
900  Spezialprofile - 7
mit folgenden Ausnahmen
90 3  VerschleiBfeste Stihle,
kaltzéhe Stihle 3 1
Druckwasserbestindige und
warmfeste Stihle 1 1
904 Einsatz- und Vergiitungsstéhle,
Stéhle fir Flammenhértung 3 1
Nitrierstihle 1 1
905 Unlegierte Werkzeugstihle
und Weicheisen 0,5 0,25
Stanzmesserstahl aus unlegier-
ten Werkzeugstdhlen l-
906 Legierte Werkzeugstéhle 0,5 0,25
90 7  Hitze- und korrosions-
bestdndige Stahle 0,5 0,25
62000 Grober Stabstahl |
63000 Mittlerer Stabstahl J 7
64000 Feiner Stabstahl J
mit folgenden Ausnahmen
. 00 3 VerschleiBfeste Stihle,
kaltzdhe Stihle 3 1
Druckwasserstoff besténdige .
und warmfeste Stihle 1 1
Turbinenschaufelstéhle 0,5 0,25
00 4 Einsatz- und Vergiitungsstihle
- Stéhle fiir Flammenhértung s
Wilzlagerstéhle 3 1
Nitrierstihle : 1 1
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005 Unlegierte Werkzeugstihle
und Weicheisen 0,5 0,25
Stanzmesserstahl und doppel-
konischer Messerstahl aus
unlegierten Werkzeugstihlen 1
006 Legierte Werkzeugstihle 0.5 0,25
007 Hitze- und korrosions-
bestdndige Stihle 0,5 0,25
Ventilkegelstahl, doppel-
konischer Messerstahl aus
nichtrostenden Stihlen 10,25
008  Schnellarbeitsstahl 0,5 0,25
R Mindest—v )
Schliissel- . . bestell-
nummer Erzeugnisposition menge
ME t
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65000 Warmband in Bunden
bis 600 mm Breite
001 Unlegierte und hoherfeste
Baustéhle einschlieBlich
Grundgiite 10
002 Zieh-, Tiefzieh-, Sondertief-
ziehgiite und Federbandstahl 10
003 Legierte Baustihle, unlegierte
bis 00 6  und legierte Werkzeugstihle 1
mit folgender Ausnahme
0 5 Weicheisen 0,5
007 Hitze- und korrosions-
besténdige Stéhle
Rost- und séurebestindige
Stéhle 0,5
008 Schnellarbeitsstéhle 0.5
009  Trafo- und Dynamostéhle 10
66000 Warmband iiber 600 mm Breite
101  Unlegierte und hoherfeste
Baustihle einschlie8lich
 Grundgiite 10
202  Zieh-, Tiefzieh-, Sonderlief-
302  ziehgiite und Federslahl-
402  warmband 10
505 Relaiswarmband 0,5
509 . Dynamo- und Trafoband 10
607  Rost- und sdurebestdndiges
Warmband 0.5
70 7  Hitze- und zunderbesténdiges
Warmband 0,5
805 Warmband aus unlegiertem
Werkzeugstahl 1
806 Warmband aus legiertem

Werkzeugslahl 1



