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der prognostischen und perspektivischen  Entwicklung
der Qualitdtsparameter der Erzeugnisse und technisch-
technologischer Systeme sowie auf der Grundlage der
Planaufgaben und verbindlicher staatlicher und in de-
ren Rahmen getroffener  vertraglicher - Qualitétsfestle-
gungen sowie fiir ihre Realisierung und Kontrolle.

(2) Der Direktor des Kombinates oder Betriebes ist
verantwortlich  fiir ~die Einfilhrung und Durchsetzung
eines wirksamen betrieblichen Qualitdtssicherungs-
systems, das den Grundsitzen des § 3 geniigen mu83.

(3) Die Verantwortung nach den Absdtzen 1 und 2
haben unter Beriicksichtigung der konkreten Bedingun-
gen in den Kombinaten und unbeschadet der Gesamt-
verantwortung des Direktors des Kombinates auch die
Direktoren der Betriebe der Kombinate.

§3

Betriebliches Qualitiitssichcrungssystcm

(1) Zur effektiven Realisierung der Qualititsziele ha-
ben die Kombinate und Betricbe nach den Prinzipien
des Systems der fehlerfreien Arbeit ein stabiles betrieb-
liches Qualitétssicherungssystem zu entwickeln.

(2) Das betriebliche Qualititssicherungssystem umfaft
als Leitungssystem flir die Qualititsentwicklung und
-Sicherung  den  gesamten  Reproduktionsprozel  des
Kombinates oder Betriebes. Das  Qualititssicherungs-
system ist so zu gestalten, daB der volkswirtschaftlich
notwendige wissenschaftlich-technische Vorlauf flir neu-
und weiterentwickelte Erzeugnisse erreicht, die muster-
und qualititsgetreue Produktion mit einem minimalen
Aufwand gesichert und der manuelle Aufwand ‘bei der
Qualitdtskontrolle reduziert werden kann. Das Quali-
tatssicherungssystem mufl eindeutige Festlegungen iiber
die  Aufgabenabgrenzung, die Verantwortlichkeit aller
Mitarbeiter fiir die Sicherung und Steigerung der Qua-
litit der Erzeugnisse sowie {iber die Sicherung der
Koordinierung aller ideologischen, technisch-organisato-
rischen und Okonomischen MaBnahmen des Kombinates
oder Betriebes zur Erreichung der Qualitjtsziele ent-
halten. 3

(3) Im einzelnen mufl das betriebliche Qualitétssiche-
rungssystem die Losung der in den §§ 4 und 5 genannten
Aufgaben in einer den betrieblichen Bedingungen ange-
paliten Weise sichern.

§4

Aufgaben wihrend der Produktionsvorbereitung

1) In der Phase der Forschung, Entwicklung bzw.
Projektierung und Konstruktion sind die im Plan fest-
gelegten Qualitdtsziele so zu spezifizieren, dafl die Qua-
lititsmerkmale neuer oder weiterentwickelter Erzeug-
nisse im Rahmen der vorgegebenen Ziele im einzelnen
meB- oder priifbar sind, dal die geforderten Gebrauchs-
eigenschaften des Erzeugnisses mit geringstem Aufwand
an  lebendiger und vergegenstindlichter Arbeit erreicht
werden konnen vyid daB dabei der effektivste Material-

einsatz, die zweckmidfigste Materialsubstitution und die
Nutzung  einheimischer Rohstoffe  gezielt durchgesetzt
werden. Dabei ist die systematische Verbesserung der

Gebrauchseigenschaften sowie eine moderne und zweck-

mifBige Gestaltung der Erzeugnisse zu gewdhrleisten.
Die Erzeugnisse der einzelnen Entwicklungsstufen sind
zur Bestimmung der Qualitdt, insbesondere der Zuver-
lassigkeit und Okonomischen Nutzungsdauer, sowie der
fertigungstechnischen Reife zu priifen.

(2) Bereits in der Phase der Forschung, Entwicklung
und Konstruktion ist die notwendige Neu- und Weiter-
entwicklung der Zuliefererzeugnisse zu betreiben. Die
Zulieferbetriecbe sind  verpflichtet, diese Aufgabe stin-
dig, ecigenverantwortlich und in enger Zusammenarbeit
mit dem Finalproduzenten zu 18sen. Der Finalprodu-
zent ist verpflichtet, den Zulieferbetrieben seine Forde-
rungen hinsichtlich der technischen Werte und der Ein-
satz- bzw. Verbrauchsbedingungen rechtzeitig und voll-
standig bekanntzugeben. .

(3) Der technologische Prozel zur Herstellung eines
Erzeugnisses einschlieBlich der Hilfsprozesse, wie An-
lieferung, Lagerung, innerbetrieblicher Transport, Kon-
servierung und Verpackung, ist so festzulegen, dafl die
geforderten  Qualititsmerkmale mit dem  geringsten
Aufwand sicher erreicht, eingehalten und erhalten wer-
den. Die Priiflechnologie von der Wareneingangs- bis
zur End- und Versandpriiffung ist Bestandteil der . Ge-
samttechnologic und organisch in den Arbeitsablauf
einzubezichen. Das betriebliche MeBwesen ist straff zu
organisieren. Es sind rationelle MeBverfahren und MeB-
mittel anzuwenden, die unter Beachtung der technischen
und Okonomischen Erfordernisse = einen maximalen In-
formationsgehalt erbringen.

§5

Aufgaben im und nach dem Produktionsprozefl

(1) Der Produktionsprozel ist so zu organisieren, daf3
unter Beachtung einer wirtschaftlichen Fertigung und
eines planméBigen kontinuierlichen Arbeitsablaufes und
der sozialistischen Prinzipien fiir die Gestaltung der
Arbeit in jeder Phase die festgelegten Qualitdtsmerk-
male erreicht werden. Die Einhaltung der technologi-
schen Disziplin ist durch entsprechende Anleitung, Or-
ganisation und Kontrolle unter Anwendung O6konomi-
scher und moralischer Hebel zu gewiéhrleisten.

(2) Zur Erhaltung der Qualitit der produzierten Er-
zeugnisse und ihrer ordnungsgemidfBen Anwendung hat

der Herstellerbetrieb durch entsprechende Malinahmen,
wie Anwendungsberatung, Bedienungs-, Wartungs-,
Priif- und Pflegeanleitungen, Zubereitungshinweise,
technische Dokumentationen, Kundendienste u. 4., bei-

zutragen. Er hat die erforderlichen Verschleil- und Er-
satzteile  qualitils- und  sortimentsgerecht bereitzustel-
len.

(3) Alle aus Reklamationen und aus anderen Quellen
bekanntwerdenden Fehler und alle durch nicht quali-
tatsgerechte Arbeitsausfiihrung verursachten Kosten
sind zu erfassen und zur Ermittlung und Beseitigung
der Fehlerursachen auszuwerten. Daraus sowie aus den
Ergebnissen  technischer und oOkonomischer Kontrollen
und aus sonstigen Informationen iiber die Qualitit der
Erzeugnisse sind regelmdBig Analysen zu erarbeiten, die
die Grundlage fiir die weitere Vervollkommnung der
Qualititsmafstibe und des Dbetrieblichen Qualititssiche-
rungssystems und fiir die Rechenschaftslegung in allen
Betriebsbereichen bilden.



