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mung mit den volkswirtschaftlichen Erforder-
nissen sowie den damit verbundenen mate-
rialsparenden  Fertigungsverfahren  und  Tech-
nologien _

—  Festlegung  progressiver und  abrechenbarer
materialokonomischer Kennziffern (Vorgabe-
werte), wie z. B. Masse, Abmessung, Werk-
stoff, Fertigungsverfahren u. a., fir die Kon-
struktion und Technologie (einschlieflich  der
Vorgabewerte fur die Kooperationspartner)
zur  Erreichung von  Spitzenleistungen in der
Materialokonomie. Diese Vorgabewerte sind
sowohl fiir das Gesamterzeugnis als’ auch
fiir Baugruppen und Bauelemente festzulegen

—  FErarbeitung von Aufgaben- und Zielstellun-
gen fiir die Ingenieurbiiros der WB, Auto-
matisierungsbetriebe bzw. -abteilungen zur
notwendigen  Vorbereitung  der  automatisier-
ten Herstellung der Erzeugnisse bei zentra-
ler oder dezentraler Fertigung.

Durch die Losung dieser Aufgaben sind von der
Projektierung  die  Voraussetzungen zu  schaffen,
dal zum Zeitpunkt des Absatzes die Erzeugnisse
den  wissenschaftlich-technischen =~ Hochststand  in
der Materialokonomie bestimmen.

Aufgaben in der Konstruktion

Ausgehend von den  Fiihrungsentscheidungen
uber die Entwicklung der Erzeugnisse sind unter
Zugrundelegung der  Methoden ~ der  Operations-
forschung sowie durch . Einbezichung der Pro-
duktionsinstrumente zur Rationalisierung der
geistigen Arbeit folgende Aufgaben zu 16sen:

—  Erarbeitung der Konstruktion des zu ent-
wickelnden  Erzeugnisses auf der Grundlage
der Vorgabewerte fiir den effektiven Material-
einsatz  unter  konsequenter = Anwendung  der
Leichtbauprinzipien
+ Auswahl des giinstigsten technisch-physi-

kalischen Prinzips
+ Festlegung der optimalen Bauweise
+ optimale Dimensionierung der Bauteile
* Wahl der volkswirtschaftlich effektivsten

Werkstoffe
m Auswahl und Anwendung des optimalen
Fertigungsverfahrens
— Spezifizierung der materialokonomischen

Kennziffern auf jede einzelne Baugruppe und
jedes einzelne Bauelement - des  Erzeugnisses
und Festlegung der sich daraus fiir die Koope-
rationspartner ergebenden Anforderungen

—  Erarbeitung von Zielstellungen fiir die Tech-

nologie zur - Anwendung hochproduktiver
materialsparender Verfahren und Techno-
logien

—  Entwicklung und Durchsetzung von . Bau-
gruppentypenreihen, die eine automatisierte
Fertigung  gewihrleisten und eine Einzelferti-
gung weitgehend einschranken

—  Erarbeitung von Vorschligen fiir die Aus-
arbeitung  neuer  Standards - sowie fiir die
Uberarbeitung bestehender “materialintensiver
Standards  auf Grund neuester  Erkenntnisse
des wissenschaftlich-technischen Fortschritts

d)

Sicherung der anwendungstechnischen Vor-
bereitung des Einsatzes neuer Ausriistungen
und Maschinen, insbesondere beim Einsatz

‘neuer  weiterentwickelter ~ Werkstone, z. B.

beim Einsatz von hoherfesten Stihlen. Pla-
sten und Verbundwerkstoffen.

Durch die Konstruktion ist der berechnete
Nachweis einer optimalen Gestaltung des Ei -
Zeugnisses im Sinne des Leichtbaus wund der
okonomischen = Materialverwendung zu  erbrin-
gen und den Verteidigungen zugrunde zu legen.
Ausgehend von den Erfahrungen sind auf der
Grundlage eines Nelzwerkplanes die Zwischen-
und Abschlufiverteidigungen in der Entwurfs-,
Projektierungs- und Konstruktionsphase zu
organisieren. Die Kooperationspartner sind in
das System der Verteidigungen einzubeziehen.

Aufgaben in der Technologie

Durch die Gestaltung des Fertigungsprozesses
beeinfluBt die Technologie nachhaltig die Oko-
nomie des eingesetzten Materials. Zur Sicherung
einer hohen Materialokonomie hat daher die

Technologie vor allem folgende Hauptaufgaben

zu losen:

Die

Vorbereitung des o6konomisch giinstigsten Fer-
tigungsverfahrens — Urformen oder Unifor-
men — wie Genaugieflien, Sintern, Ausschiu-
men am Einsatzort, Profilieren durch Pressen
oder Abkanten

Anwendung solcher Fertigungsprozesse, die
ein  Uberspringen technologischer  Arbeitsstu-
i'en sichern, z. B. Fortfall von Spannungs-
freigliihen, Anwendung schnell hirtender Kle-
ber

Entwicklung~ und Einfiihrung progressiver
Materialverbrauchsnormen, die einen o6kono-
mischen Materialverbrauch gewihrleisten,
z. B. optimale Zuschnittspline, Reduzierung
des Zerspanungsvolumens.

auf den Leichtbau und den Okonomischen

Materialeinsatz ausgerichtete Arbeit der produk-
tionsvorbereitenden Abteilungen erreicht nur eine
hohe'Effektivitit im betrieblichen und volkswirt-
schaftlichen Reproduktionsprozef in Verbindung

mit

der Komplexitit in der Fiithrungstitigkeit

der Leiter der volkseigenen Betriebe und Kom-
binate. Die einheitliche und koordinierte Fiihrung
aller die okonomische Materialverwendung beein-
flussenden Faktoren, angefangen von den produkr
tionsvorbereitenden  Abteilungen Forschung und
Entwicklung, Projektierung, Konstruktion, Tech-
nologie und Materialwirtschaft bis zur Produk-
tion, ist hierfiir unbedingte Voraussetzung. Im
besonderen Mafle gilt das fiir das organisierte
Zusammenwirken der  produktionsvorbereitenden
Abteilungen mit den Gruppen von Ingenieur-
okonomen fiir Erzeugnisralionalisierung.

II1.

Zu den Aufgaben des Instituts fiir Leichtbau
und dkonomische Verwendung von Werkstoffen

Die Durchsetzung des Leichtbaus und der o6konomi-
schen Materialverwendung im Proze8 der wissenschaft-
lich-technischen Revolution erfordert die Beherrschung
wissenschaftlicher Teilgebiete und die Kenntnis

vieler
der

Kennwerte neuer und weiterentwickelter Werk-

stoffe mit unterschiedlichsten Eigenschaften und zum



