Aufbau des Netzes der Rechenstationen mufl mit groer Sachkenntnis ge-
leitet und vorbereitet werden, um einen maximalen volkswirtschaftlichen
Nutzeftekt zu erzielen. Die Datenverarbeitung wird vorrangig zur Steue-
rung technologischer Prozesse, fiir wissenschaftlich-technische und &kono-
mische Aufgaben in der Forschung und Entwicklung, Projektierung und
Konstruktion sowie fiir die Berechnung und Bilanzierung der Perspektiv-
und Jahresplédne eingesetzt.

Die Einsatzvorbereitung erfordert von den zustindigen Leitern, den
Parteiorganisationen und den gesellschaftlichen Organisationen eine um-
fangreiche ideologische Arbeit und die rechtzeitige Qualifizierung der be-
notigten Fachleute. Sie verlangt eine groBe Bereitschaft zur weiteren per-
sonlichen Qualifizierung und die Einhaltung einer hohen Disziplin und
Ordnung im Produktionsablauf.

Voraussetzung fiir eine nutzbringende Anwendung ist die Auswahl so-
wie die Aus- und Weiterbildung geeigneter Krifte. Die Qualifizierung ist
langfristig vorzubereiten. Wir diirfen hier keinen weiteren Zeitverlust mehr
zulassen. Dieser Hinweis richtet sich besonders an das Staatssekretariat
fir Hoch- und Fachschulwesen und die Hochschule fiir Okonomie in
Berlin.

Die notwendigen Voraussetzungen fiir die einheitliche Anwendung der
Datenverarbeitung bei der Planung und Bilanzierung sind unter Leitung
der Staatlichen Plankommission zielstrebig zu schaffen.

Es ist dringend erforderlich, ein einheitliches volkswirtschaftliches In-
formationssystem zu entwickeln. Dazu gehort auch eine einheitliche Er-
zeugnis- und Leistungsnomenklatur.

Zur weiteren Erhohung der Effektivitdt der Produktion dient die konse-
quente Standardisierung. Mit Befriedigung kann festgestellt werden, daf3
ihre in der Vergangenheit weitverbreitete Unterschitzung in einigen Be-
reichen bereits iiberwunden wurde. Davon zeugen solche Beispiele wie die
neuentwickelten und standardisierten Stirnradgetriebe mit gehérteten
Zahnrddern in der WB Ausriistungen fiir die Schwerindustrie und den
Getriebebau. Hier wurde das Sortiment von 516 Typen auf 139 reduziert
und damit eine Materialeinsparung von 50 Prozent und eine Senkung der
zur Herstellung notwendigen Arbeitszeit von 25 Prozent erreicht. Im Jahre
1968 wird der volkswirtschaftliche Gesamtnutzen hier 11 Millionen MDN
betragen.

Nicht {iberall wird jedoch mit der gleichen Zielstrebigkeit die Standardi-
sierung betrieben. Inhalt und Niveau der im Amt fiir Standardisierung zur
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