Anlage

zu vorstehender Anordnung Nr. 340

Bestitigung von Standards

TGL 5 Verbind-
Ausg. | Gruppe Titel lich ab
1 12 | '3 | 4

DK 621—229.3 Werksliickhalter

DK 621.317 Elektrische Mefitechnik

19458 364 Elektrische MeBinstrumente fiir Gerdte und Tafeln; 1.4.65
8.64 Leistungsfaktormesser

DK 621.791 Schweilen und verwandte Verfahren

3082 487 Aluminotherm-Schweif3portionen; 1.1. 65
Blatt 1 Schienenschweifiportionen
8.64 (Ersatz fiir TGL 3082 BI. 1 Ausg. 3.64)

DK 621.914 Friisen. Friswerkzeuge




Zuriickziehung von Standards und Informationsblattern

Nicht mehi
};GF Titel l':nm;tl o
usg. wenden ab
5 6 | 7
5210 Spannzeuge; 1. 10. 64
1.58 Spanneisen, einfach
(Ersetzt durch TGL 30—10041 Ausg. 1.63)
5212 Spannzeuge; 1. 10. 64
1.58 Spanneisen, gekropft
(Ersetzt durch TGL 30-5212 Ausg. 1.63)
5213 Spannzeugp; 1. 10. 64
1.58 Spanneisen, doppeltgekropft
(Ersetzt durch TGL 30—5212 Ausg. 1.63) )
10041 Werkstiickspanner; 1.10. 64
4.61 Spanneisen, flach
(Ersetzt durch TGL 30—10041 Ausg. 1.63)
10042 Werkstiickspanner; 1. 10. 64
4.61 Spanneisen, gabelformig
. (Ersetzt durch TGL 30-10042 Ausg. 8.63)
12722 Werkstiickspanner; 1. 10. 64
7.62 Spanneinheiten fiir Zug und Druck, pneumatisch
(Ersetzt durch TGL 30—12722 Ausg. 4.63)
3082 Aluminotherm-Schweillportionen; 1.1.65
Blatt 1 Schienenschweifiportionen
3.64 (Ersetzt durch TGL 3082 BI. 1 Ausg. 8.64)
6771 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; 1.10.64
7.60 Wilzfriser (Modul 0,1 bis 1) fiir Stirnrdder mit
Evolventenverzahnung, 20° Eingriffswinkel
(Ersetzt durch TGL 29—6771 Ausg. 9.63)
0-887 Maschinen Werkzeuge fiir Metall; 1. 10. 64
7.60 Gewindefrdser ~ mit  Zylinderschaft — fir ~ Metrisches
Gewinde und Morsekegel fiir Metrisches Gewinde
(Ersetzt durch TGL 29—887 Ausg. 3.63)
0-1831 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; 1. 10.64
7.60 Scheibenfriser mit auswechselbaren Messern

(Ersetzt durch TGL 29—1831 Ausg. 3.63)
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