Bestitigung von Standards und Informationsblattern

TGL . Verbind-
Ausg. Gruppe Titel lich ab
1 | 2 [ ) Ty C 4

DK 621.824 Wellen

0—5472 827 Keilwellen und Keilnabenprofile mittlere Reihe mit 1. 1.65
3.64 6 Keilen
(Ersatz fir TGL 0-5472 Ausg. 12.62)

DK 621.8.01 Bearbeitungsverfahren, Richtwerte

8922 300 Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Bohren 1
Blatt 6 mit Spiralbohrern, Werkstiickwerkstoff: Austeniti-
3.64 scher Stahl, 16sungsgegliiht, Schneidwerkstoff: HSS
8929 300 Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Frasen
Blatt 1 mit  Fraskopfen, Schneidwerkstoft: Hartmetall, An-
3.64 wendungsbedingungen, Anwendungsrichtlinien
8929 300  Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Frisen
Blatt 2 mit  Friaskopfen, Werkstiickwerkstoff: C 35, St 50,
3.64 Schneidwerkstoff: Hartmetall HS 10, HS 20, HS 30
8929 300  Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Frasen 28'
Blatt 3 mit  Friaskopfen, Werkstiickwerkstoff: C 45, St 60, 0
3. 64 Schneidwerkstoff: Hartmetall HS 10, HS 20, HS 30 a
8929 300 Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Frisen l:0)
Blatt 4 mit  Friaskopfen, Werkstiickwerkstoff: C 60, St 70, b8
3. 64 Schneid Werkstoff: Hartmetall HS 10, HS 20, HS 30 g
8929 300  Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Friasen %
Blatts mit  Fraskopfen, Werkstiickwerkstoff: 20 Mn Cr 5, b3
3.64 Schneidwerkstoff: Hartmetall HS 10, HS 20, HS 30 c
<
8929 300  Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Frisen
Blatt 6 mit Fraskopfen, Werkstiickwerkstoff: GuBeisen mit 1%
3.64 HB = 180 kp/mm?2, Schneidwerkstoft: Hartmetall
HG 10
8929 300  Fertigungstechnik; Zerspanungsrichtwerte, Frisen
Blatt 7 mit Fraskopfen, Werkstiickwerkstoff: GuBeisen mit
3. 64 HB iber 180 bis 220 kp/mm3, Schneidwerkstoft:
Hartmetall HG 10 )
13387 300  Fertigungstechnik; Zersparrungsrichtwerte, Gewinde-
Blatt 1 schneiden mit Maschinengewindebohrern, Werk-
3. 64 stiickwerkstoff: Austenitischer Stahl, l6sungsgegliiht,
Schneidwerkstoff: HSS /

DK 621.925 Schleifmaschinen

3955 321 Werkzeugmaschinen; Kreissdgeblatt-Scharf schleif- 1. 7.67
3.64 maschinen, BaugroBien .
Fiir Neu- und Weiterentwicklungen 1.10.64

(Ersatz fiir TGL 3955 Ausg. 7. 60)
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0—5472 Keilwellen mit Keilnabenprofile mittlere Reihe mit 1. 1. 65
12. 62 6 Keilen
(Ersetzt durch TGL 0—5472 Ausg. 3.64)

3955 Werkzeugmaschinen; Kreissageblattscharfschleifma- 1. 7.67
7. 60 schinen, Baugrofen
(Ersetzt durch TGL 3955 Ausg. 3. 64)
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