
Stoffe; neue Methoden zur Verarbeitung 
von Plasten und Kunstharzen; Produk
tion von schlauchlosen Reifen und von 
Reifen unter Verwendung von metalli
schem und synthetischem Kord und neuer 
Kautschukarten.

In der Erdöl- und Erdgasindustrie — 
Niederbringen von Bohrlöchern mit ver
mindertem und kleinem Durchmesser 
durch vereinfachte Bohranlagen; Einsatz 
von Elektrobohrgeräten und von Tur
binenbohrern kleiner Abmessungen; 
intensivere Ausbeutung der Erdöllager
stätten durch verbesserte Methoden zur 
Aufrechterhaltung des Drucks der erdöl- 
führenden Schichten und zur hydrauli
schen Unterbrechung der Schichten; Ein
satz elektrischer Kreisel- und Wasser
kolbenpumpen; Entwässerung, Entsalzung 
und Stabilisierung des Erdöls und Ver
wertung des Begleitgases auf den Erdöl
feldern; katalytisches Reforming; Entfer
nung des Wassers und des Paraffins aus 
den Brennstoffen; selektive Methoden 
zur Gewinnung von Schmierölen; Syn
these hocheffektiver Zusätze und Roh
stoffe für die Petrochemie.

In der Kohleindustrie — Untertagebau 
unter Verwendung von Komplexen zum 
Hereingewinnen der Kohle, von Kombi
nes und anderen Ausrüstungen in den 
Abbaustößen; Kohlegewinnung im Tage
bau,* vornehmlich ohne Einsatz von 
Transportmitteln und unter Verwendung 
neuer, hochproduktiver Ausrüstungen; 
hydraulischer Abbau und Transport der 
Kohle; wirksame Methoden zum Auf- 
bereiten und Brikettieren der Kohle,

Im Erzbergbau — Erzgewinnung im 
Tagebau und wirksame Methoden für den 
Untertagebau, Etagen- und Unteretagen- 
bruchbau; Unteretagenstrecken-Erzabbau 
mit Hilfe tiefer Bohrlöcher und unter 
Verwendung hochleistungsfähiger Ma
schinen und mechanischer Vorrichtun
gen; progressive Schemata zur Erzauf
bereitung in schweren Medien und durch 
stufenweise Flotation; starke Anreiche
rung der geringhaltigen oxydischen Eisen
erze unter Verwendung von Grob- und 
Feinzerkleinerungsmaschinen, von hoch
leistungsfähigen Aufbereitungsausrüstun
gen und von wirksameren Reagenzien.

Im Maschinenbau — die Methoden der

bildsamen Formung, darunter das Kalt
pressen; das Walzen von Profilen mit in 
Längsrichtung veränderlichem Quer
schnitt, die Herstellung von Zahnrädern, 
Bohrern und anderen Einzelteilen nach 
dem Verfahren des Kalt- und Heißrollens 
und -walzens, die Verwendung von 
Schweißgut und von Schweißschmiede
konstruktionen; Verfahren des Genau
gießens unter Verwendung von thermo- 
reaktiven Gemischen; zerspanende Metall
bearbeitung unter Verwendung von neuen 
Werkzeugstählen, von Diamanten, Hart
metallen und keramischen Werkstoffen; 
Bearbeitung der Außenflächen und Boh
rungen durch Elektroerosion, Ultraschall 
und Rollen, Methoden der chemisch
thermischen Bearbeitung in aktiven Me
dien, die Gruppenmethode zur Bearbei
tung von Einzelteilen; Verwendung von 
neuen, besonders von synthetischen 
Stoffen, die es ermöglichen, die technisch
ökonomischen Kennziffern der Maschinen 
zu verbessern und Nichteisenmetalle ein
zusparen; Organisation der Produktion 
und Belieferung der Verbraucher mit 
Ausrüstungen, die aus großen Blöcken 
und Baugruppen bestehen.

Im Bauwesen und in der Baustoff
industrie — mechanisierter Fließprozeß 
der Montage der Gebäude aus großen, 
fabrikmäßig hergestellten Fertigteilen; 
rationelle Entwürfe für Generalbebau
ungspläne, für Bauplanung, für die Kon
struktion von Industriegebäuden und-an- 
lagen sowie von Wohnhäusern und son
stigen Einrichtungen für die Bevölkerung; 
wirtschaftliche Methoden der Zement
produktion, darunter das Trockenverfah
ren, kombinierte Verfahren und andere 
Methoden für die Herstellung von Klin
ker; Herstellung von Stahlbetonkonstruk
tionen, besonders von dünnwandigen 
und vorgespannten Konstruktionen mit 
Hilfe des Vibrationswalzens und Kas
settenverfahrens; Herstellung von Wand
platten aus Stahlbeton und Asbestzement, 
von großflächigen, leichten Trennwänden 
und Deckplatten, von wärmedämmenden 
Baustoffen und . -erzeugnissen auf der 
Basis von synthetischen Verbindungen; 
Herstellung von Verputzstoffen sowie von 
sanitär-technischen Erzeugnissen aus 
Plasten; hydromechanische Gewinnung
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