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37. Dampfventil mit 51. Durchgangshahn Vs"  Ms 0,750 0515
fester Schlauchtiille fiir Gas Al 0,021 >
45°Vs" 0,608 0,450 Ms mit Stopfbiichse
180° Vs" 0,608 0,450 Ms und Langgewinde

38. Dampfventil mit 52. Durchgangshahn
Schlauchverschrau- fiir Druckluft
bung Vs" 0,676 0,500 Ms oder Vacuum Vs" Ms 0,340 0.230

Al 21 :

39. Dampfventil mit 0.0

2 Muffen Vs" 0,645 0,500 Ms 53. Durchgangshahn
. fir Druckluft

40. ggglauﬁulle oder Vacuum
Ausladung 25 mm Vs" 0,085 0.050 Ms ‘;‘Iigsﬁggfb‘;f;fde Vs Xls g,gzslo 0,515
Ausladung 50 mm Vs" 0,134 0,100 Ms 28 -

. 54. Durchgangsventil

41. Auslauf mit fester fiir Dampf Vs" Ms 0,641
Schlauch tiille Al 0,016 0,500
Ausladung 90 mm Vs" 0,187 0,150 Ms Vs" Ms O’,625

42. Auslauf mit geboge- Al 0,016
ner Schlauchver-
schraubung 55. Dgrchgangsvcntil
Ausladung 90 mm 3/s" 0,198 0,150 Ms fiir Dam}f’lf N "

mit Stopfbiichse s 0,950

43. Ausla}lllfml;l Schlauch- und Langgewinde Vs" Al 0,016 0,700
verschraubung v
Ausladung 90 mm Vs" 0,234 0,200 Ms 56. Durchgangs-Spitz- Ms 0,568 0350

44, Auslal mit fost kegelventil Vs" Al 0,016 ?

. Auslaf} mit fester
Schlauch tiille 57. Durchgangs-Spitz-
AnschluBgewinde Vs" kegelventil
45 mm hoch 0,160 0,100 Ms mit Stopfbiichse Vs" Ms 0,882 0,550
90 mm hoch 0,283 0,200 Ms und Langgewinde Al 0,016 ?

45. Auslaufbogen mit g
fester Schlauchtiille 0 ok 15
Héhe bis Unterkante G 25 '33 A
Tiille 210 mm Erzeugnis = all G S
Ausladung 105 mm Vs" 0322 0,240 Ms Teilerzeugnis § é .lL §g,j gzug%%ci el
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46. Auslaufbogen mit §S» & Eﬁ-ﬁﬂ: 5 %
Echlauch Verschrau- ’? codgias B %jgéusz 5

ung
Hohe bis Unterkante kg K
Tiille 210 mm &
Ausladung 105 mm Vs" 0,363 0,250 Ms 58. Rosetten 0,021 0,017 Al
. 59. Durchgangsventil
=& fiir Wasser Vs" 0910 0,575 Ms
= Buntmetall- .ngE_
Erzeuenis El " . SSEEAE 60. Durchgangshahn
Frzeugnis i  Hochstgewichte 2250 fiir Gas Vs"' 0,996 0.645 Ms
Teilerzeugnis 2 8= L= g
< Werkstoff Einsatz &Dfn) =z % 22 | 6l Durchgangsventil
Z 52 2z 5 £ mit Feinregulierung
Z el - Nr. 376 Vs" 1,015 0,640 Ms
kg kg 62. Durchgangshahn
: " fiir Druckluft

47. Durchgah til Vs Ms 0,329 .

ﬁiurriviesisegrsven ! Al 0,016 0,210 oder Vacuum vs" 1,272 0,875 Ms
. 63. Durchgangsventil

48. Durchgangsventil
i W fiir Dampf Vs' 1,078 0,700 Ms
T;gsﬁzggtﬁfde P e 0,500 64. Fahnengriffe 0,033 0,030 Al

65. Wandkorpus mit

49. Durchgangshahn Vs" Ms 0,255 0.200 lnnenge\fllilnde
fiir Gas Al 0.021 fiir 2 Ventile 0,166 0,125 Ms

50. Durchgangshahn Vs" Ms 0.412 0.300 fiir 3 Ventile 0,433 0,320 Ms
fiir Gas Al 0,027 ’ Umstellung auf Plastwerkstoff ist anzustreben.



