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Art.-Nr. IV/2.1 Korner, selbstschlagend, poliert

Art.-Nr. IV/2.2

Art.-Nr. IV/3

Art.-Nr. IV/4

Art.-Nr. IV/5

Art.-Nr. IV/6

Art.-Nr. IV/7

Art.-Nr. IV/8

Art.-Nr. IV/9

LANGE .o 100 mm
Materialstarke ... 10mm
aus St. 60.11 .....coveevveennns e 453,- DM
Korner, selbstschlagend, mit auswechselbarer Spitze, mit Hiilse zur Einstellung der Schlagstirke,
poliert
LANEE oo 130 170 mm
MaterialStarke ..........coceeevereececreeenes 14 17 mm
aus St. 60.11 ... ....... 588,- 828,- DM
Topferdorne  aus  Vierkant-,  Sechskant-  oder  Kundstahl,  Spitze  gehértet und  poliert,  sonst
lackiert
Lénge .......... ... 100 mm
MaterialStarke .........cccocevecreneecneacne o 6 MM
aus St. 60.11  ............ 21,- DM
Durchschlager nach DIN 6458, prdazis und sauber gearbeitet, Kegel angedreht, gehdrtet und
poliert, Schaft lackiert, Schlagende angedreht
100 120 120 120 120 140 140 mm
10 12 12 12 12 14 14 mm
L2 3 4 5  67mm
21,- <24,— 24- 24,- 24,- 29,-29,- DM
LANEE .o e 140 140 140 160 160 170 mm
Materialstérke . 14 16 16 16 16 18 mm
Schlagflache .........ccovvevervieennnes 8 8 9 10 11 12 mm
aus St. 60.11 oo 29,-  33,-33,- 39,- 39.- 44,- DM
Zylindrischer Dorn (Durchschlager] ), prazise und sauber gearbeitet, gehartet, ganz briiniert
LANZE .o 80 85 100 125 150 180 mm
MaterialStarke ........cocoveveeereneneae 5 8 o 12 20 20 mm
aus St. 60.11 oo 19- 24,-29,- 33.- 81, 86,- DM
Zylindrische Durchtreiber, Spitze  und JKegel angedreht.  , gehértet und poliert, sonst briiniert
LANZE .o 90 100 L15125 14» 150 150150 150 150 mm
Materialstérke . . 6 8 10 12 14 16 16 16 16 16 mm
Schlagflache .........cccccoeuveuiinnnane 1 2 34 5 6 789 10 mm
aus St. 60.11 ..o 40,-  41,- 41,-44- -48,- -57,- 57,-57,- 57,- 57,- DM

Durchschliger, kordiert, Konus poliert und gehértet
Schlagflache .......ccccevvvivernnnen. 1 2 3 4 5 6 mm

Linge .... 100 mm
Materialstirk __ 9mm
aus St. 60.11 .c.cevieeiierciane 17,- DM
Durchschliger aus Sechs- oder Achtkantstahl, Kegel gehértet , geschliffen und poliert, sonst
lackiert -
Schlagflache ........cccceveieeieennes 1 2 3 4 5 mm
Léange .............. 120 mm
Materialstirke _ 10mm
aus Chrom-Vanadium-
Stahl ..c.coiiiiiiiiice 35,-DM
Splintentreiber aus Sechs- oder Achtkantstahl mit toleranzhaltigem Spitzendurchmesser, zylin-
drischer Teil gehartet und poliert. sonst lackiert, Schlagende sauber angedreht
Stérke des zylindrischen
TEIIS vt 1,5 2 2,5 3 3,5 4 mm
Lénge des zylindrischen
TEILS o 25 25 25 25 25 30 mm
ganze Lénge .... . 150 150 150 150 150 150 mm
MaterialStarke ..........cocoeeeeienne 8 8 8 8 8  10mm
a) aus C 45 oder M St 6 42, 42, -42- 42,- 42~  45-DM
b) aus Chrom-

Vanadium-Stahl................... 47,- 47, -47-  47- 47,- 50,- DM
Stérke des zylindrischen
TEILS o 4,5 5 6 7 8 mm
Lénge des zylindrischen
TEILS o 30 30 35 35 40 mm
ganze Lange........ccooeveneieenne. 150 150 150 150 150 mm
MaterialStarke ........cocoevveerriennnne 10 10 12 12 12 mm
a) aus C 45 oder M St 6 45,- 45, -48,-  48.- 48,- DM
b) aus Chrom-

Vanadium-Stahl................... 50,- 50, -53/-  53,- 53,- DM



