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Anlage 1
zu vorstehender Preisanordnung Nr. 611 

Preisliste
für Lohnarbeiten bei Erzeugnissen der Stahlwerke,

Warm- und Kaltwalzwerke sowie der Blankstahlwerke

A. Blankstahl

1. Ziehen und Schälen
a) Für das gelieferte Gewicht Blankstahl wird 

der nach der Preisanordnung Nr. 406 gültige 
Preis berechnet und für das beigestellte Ge
wicht Vormaterial der nach der Preisanord
nung Nr. 406 gültige Preis für Schwarzmate
rial verrechnet.

b) Für Vormaterial in Abmessungen, die nor
malerweise, d. h. bei e i n e m  Zug bzw. e i n e r  
Schälung, für die gewünschte Blankstahl
abmessung nicht in Betracht kommen, wird 
bei der Verrechnung sowohl nach Preis als 
auch nach Gewicht die für die gewünschte 
Blankstahlabmessung m Betracht kommende 
Abmessung zugrunde gelegt.
Für Mehrzüge mit Zwischenglühungen bzw. 
für Mehrschälungen werden berechnet:

bei gezogenem Material für jeden Mehrzug 
<Jie Differenz zwischen Blankstahipreis und 
Schwarzmaterialpreis gemäß Buchst, a zu
züglich 30,— DM je t für Zwischenglühung,

bei geschältem Material für jede Mehr
schälung:
für Güten gemäß Teil VTI 
der Preisliste für Eisen und
Stahl ........................................ 75,— DM je t
für Güten gemäß Teil VI 
der Preisliste für Eisen und 
Stahl ........................ ...............  81,— DM je t

c) Die Regelung zu Buchstaben a und b gilt, so
weit es sich um gezogenes Material handelt, 
für Stablängen von 4 m und mehr. Für 
Unterlängen werden berechnet:

bei Stablängen von 3 bis
unter 4 m ..............................  15 % Aufschlag
bei Stablängen von unter 
3 m ........................................  25 °/o Aufschlag

d) Wird Material angeliefert, das vor dem Zie
hen geglüht werden muß, sind hierfür die 
Preise gemäß Ziff. 2 zusätzlich anzuwenden.

2. Wärmebehandlung
a) Güten gemäß Teil VII der Preisliste für Eisen 

und Stahl
Glühen (Weich- und Spannungs
freiglühen)  .................................. 34,— DM je t
Normalisieren «............................ 34,— DM je t

b) Güten gemäß Teil VI der Preisliste für Eisen 
und Stahl

leg. Baustahl, 
Wälz- und 

Kugel lager- 
Ftahl

hitzebeständiger 
und zunderfester 

Stahl, nicht
rostender und 

säurebeständiger 
Stahl, Ventilstahl, 

Sonderstahl

Schnell
arbeitsstahl

Werkzeugstahl
*

lt. Preislisten E 1—E 7/E 21 E 10—E 13 E 17 E 15—E 16

Glühen (Weich- und Spannungsfreiglühen) . 54,— DM 84,— DM 104,— DM 84,— DM
Normalisieren ................................................... 74,— DM
Sonderwarmbehandlung .................................
Vergüten ........................................................... 124,— DM

124,— DM
204,— DM 204,— DM

B. Kaltbandstahl
1. Walzen

Das Entgelt ergibt sich aus der Differenz zwi
schen dem nach der Preisanordnung Nr. 406 gül
tigen Preis für warmgewalzten Bandstahl der 
betreffenden Güte und Breite 2,5 mm dick und 
dem nach der Preisanordnung Nr. 406 gültigen 
Preis für das gelieferte Gewicht Kaltbandstahl.

D. Feinbleche
1. Warmwalzen von Feinblechen aus Platinen oder 

aus dickeren Blechen
Für das gelieferte Gewicht Feinbleche wird der 
nach der Preisanordnung Nr. 406 gültige Preis 
für Ia-Blech berechnet und für das bei gestellte 
Gewicht Vormaterial der nach der Preisanord
nung Nr. 406 gültige Preis für Platinen vergütet

2. Beizen, Entzundern, Glühen
Beizen .............................................
Entzundern ....................................
Glühen: 1000 kg und mehr . . . .

500 kg bis unter 1000 kg 
unter 500 kg..................

26,— DM je t 
26,— DM je t 
40,— DM je t 
46,— DM je t 
50,— DM je t

C. Rohre
1. Für das Herunterziehen von Rundrohren beträgt 

das Entgeh 40 % des nach der Preisanordnung 
Nr. 408 gültigen Listenpreises für Siederohre 
DIN 2448 der heruntergezogenen Abmessung.

52.— DM je t

2. Kaltwalzen von Qualitätsblechen auf dünnere 
Abmessungen
Für das gelieferte Gewicht Qualitätsblech werden 
30 °/o des nach der Preisanordnung Nr. 406 gül
tigen Preises für Ia-Blech berechnet

3. Schneiden auf Formate
Formate 1 X 2 m und größer . . . .  7,— DM je t
Formate unter 1 X2m...................... 10,50 DM je t

4. Maschinelles Richten 19,— DM je t
5. Wärmebehandlung

Weich- und Spannungsfreiglühen 34,— DM je t 
Normalisieren ................................  34,— DM je t2, Glühen


