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4.4 Schweilstabe
fur Al .o, Al

Werkstoft- Werkstoft-
Erzeugnis bezeichnung Bemerkung Erzeugnis bezeichnung  Bemerkung
alt neu alt neu
16.5. Schneidwerk- 25. Bezogene Teile:
zeuge fiir hohere Elektromotore
Schnittgeschwin- Elektr. Ausriistung
digkeit, wie Fri- Optische Gerite
ser, Bohret, Dreh- Optisches Glas
stahle, Maschi- Schmier- und Kiihl-
nensdgen u. 4. mittelpumpen
Werkzeuge Hoch- Mat. E-Liste MeBgeréte
leistungs- fiir Schneid- Ermetoverschrau-
Schnell- werkzeuge bungen
stahl mafgebend Ketten
16.6 Schneid- u. Zieh- Metallschlauch
werkzeuge f. hohe clarniere
Schnittgesch win- Vor dem Einsatz von 20 Mn Cr 5 ist die Eignung
digkeit Hart- von K 20 Mn Cr 4 (entsprechend der SU Giite
metall 20 Ch G [A]) zu prifen. Im Falle der Eignung ist
16.7 VerschleiBteile, dieser Werkstoft vorrangig zu verwenden.
MeBwerkzeuge Hart-
metall Materialeinsatzliste Nr. 87
Verschiedenes Geschmiedete Walzen Plan-Pos.-Nr. 24 11 160 (1955)
17. Rohre . » w5 2131510(1956)
17.1 Druckleitungen I. Allgemeines
fiir Hydraulik St 35.29 Eine Verwendung anderer Eisen- und Nichteisen-
hmi ihl metalle, die nicht in dieser fiir verbindlich erklarten
17.2 Se nlllle.r—u. Kithl- Al 99 Materialeinsatzliste ~ aufgefiihrt sind, ist fir die an-
mittellertungen o gegebenen Zwecke untersagt.
Vinidur . . ; .
Antrage auf Erteilung einer Ausnahmegenehmigung
St 00.29 ! Ll > .
. zu dieser Materialeinsatzliste gemi der Ersten Durch-
17.3 Distanzrohre fihrungsbestimmung vom 28. April 1954 zur Verord-
(nahtl. gez. Priz. nung iber die Verwendung volkswirtschaftlich wich-
Stahlrohr) St35.29 tiger Materialien — Erteilung von Ausnahmegenehmi-
18. Sicbe St-Drah- Verzifikt ‘%Vl;?t%ilgs(;gar(lgﬂ;&.rigﬁteﬁfG‘)) sind an die zustindigen Ver-
gewebe Perlon ’
19. Federn II. Materialeinsatz
19,1 Druckfedern Feder- i
8 stahl- Erzeugnis bEASg Bemerkung
) draht IV -
19.2 Zugfedern Feder- I Cl).‘tiegru].s}grcl{fx&l_zen
fitra;};}t'v geriist 13NiCr 14
1.2 fiir Blechbearbei-
19.3 Blatt- und Kegel- tungsmaschinen C 60
tedern 50 M 7H .
2. Stiitzwalzen
: " 2.1 fiir 6-Rollengeriist 85 Cr 7
20. Schilder, _ 2.2 fur Blech bearbei-
20.1 Bedienungs hi
schilder * Melacart tungsmaschinen €60
o . 3. Kammwalzen
21. Bedienteile Plast- 3.1 fiir Blechwalz-
werk- gerist K 35 SiMn 5
stoff 3.2 fiir 6-Rollengeriist 50Crv4
. 3.3 fiir Rollenricht-
22. Normteile (handels- maschinen K 35 SiMn ?
iiblich) C45 ’
23. Oberflichenschutz Cr, Zn 4 5 lldfl“fiicﬁ(s)tljlrénricht—
24. Verbindungsarbeit 42 E?i}cl}élcrilerrilcht— 20NiCrid
24.1 Weichlot LSn30 " maschinen C 45
24.2 Schweifidraht G 34—38 5. Arbeitswalzen
24.3 Schweil3- 5.1 fiir 6-Rollengeriist 100 Cr 6
elektroden Til3u. 18 6. Hauptwelle
E%332 6.1 fiir Schotterbett-
IS(O 852 reinigungsmaschin. K 35 SiMn 5
7. Triebwerkswelle mit

Ritzel
7.1 fiir Rollenricht-
maschine St6



