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Werkstoft- Werkstoft-
Erzeugnis bezeichnung Bemerkung Erzeugnis bezeichnung Bemerkung
alt neu alt neu
9.2 mit niedriger 13.2 fiir hohe Gleit-
Gleitgeschwindig- , geschwindigkeit
keit ~ 2 m/s und bis ~ 6 m/s und
mittlerem  Zahn- mittlerem  Zahn-
druck, nicht wir- druck C15
mebehandelt St 60 .
C 60 13.3 fiir hohe Gleit-
9.3 mit hoher Gleit- lg)less cNhgv ;Irll;jsl%lr(gt
geschwindigkeit hohem Zahndrude 20MrCrS5 s. FuBinote
bis ~ 6 m/s und
niedrigem Zahn- _ _
druck Cl1s 14,.l§lcl:1gasltt eiligd Kupp-/
9.4 mit hoher Gleit- 14.1 Zahnkupplungen
geschwindigkeit mit niedriger Be-
bis ~ 6 m/s und anspruchung Cc15
hohem Zahndruck 20MnCr5 s. FuBinote
. 14.2 Zahnkupplungen *
9.5 81“ ‘rtnlttleﬁer. di mit hoher Bean-
eitgeschwindig- h
keit bis~3m/s spruchung 20MnCrS s. Fulinote
und hohem Zahn- ) 14.3 Kupplungsbacken
druck 37MnSi5 (Gleitsteine)
. Gleitgeschwindig-
10. Schneckenréder keit v bis ~ 4 m/s G—SnBzI4 Nur mit

10.1 mit niedriger Ausnahme-
Gleitgeschwindig- genehmi-
keit bis ~ 1 m/s gung fiir
und niedrigem Gleitgeschw.
Zahndruck GG—26 bis 3 m/s

14.4 Druckstiicke zum

10.2mit hoher Gleit- Klemmen Al Mn
geschwindigkeit Fiber
bis ~ 6 m/s und
hohem Zahndruck 15. Besondere Teile
Brinellhédrte HB 15.1 Rollenkifige fii

130 kg/mmz . olienkalige tur .
Zugfestigkeit: Gleitbahnrollen Ms 60  Nur mit
4855 kg/mm> G—FeAlBz Vinidur Ausnahhme-.
gpnehmi-
11. Schnecken gung fiir Ms
11.1mit niedriger
Gleitgeschwindig- 16. Werkzeuge und Vor-
keit bis 1 m/s und richtungsteile
niedrigem Zahn- 16.1 l1(310hrb111)chse}rll fur
druck eine Durchmes-
Ver(;vendung: ser, Kornerspitzen
Handverstellung St 60 Meillel, Korner
112 fir hohe Gleit u. 4. Werkzeuge Werkz.Slt -
. ohe Gleitge- unlegier
hwindigkeit  bi
SNC 6W lrrll-l/;guild mittl_s 16.2 Gleitstiicke, Hub-
lerem Zahndruck C15 scheiben, Stei-
gungskurven Werkz.St
11.3 fiir hohe Gleitge- legiert
hwindiekeit bi
SNC Wéng,l/gs ,;lldbls 16.3 Bolzen, Druck-
hohem Zahndruck 20MnCr5 s. FuBinote \S{]lgi’zs;gz’kslgli?;
12. Zahnstangen bohrer u. &. Werk-
v zeuge Werkz.St DIN 175

12.1 fiir niedrige und oliert
mittlere Zahn- p
driicke St60 16.4 Schneidwerk-

. zeuge f. mittlere

122 glr.. hl(()he Zahn- 60 Schnittgeschwin-

rueke ¢ digkeit, wie Fri-
ser, Bohrer, Dreh-
13. Kettenrdder stihle, Maschi-

13.1 fiir niedrige nensdgen u. d. ‘ )
Gleitgeschwindig- Werkzeuge Schnell- Mat. E-Liste
kei+ bis ~ 2 m/s stahl fiir Schneid-
und mittlerem werkzeuge

Zahndruck St60

mafgebend



