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Werkstoff- Werkstoff-
Erzeugnis bezeichnung Bemerkung Erzeugnis bezeichnung Bemerkung
alt neu alt neu
5. Gleitlager 6.2 tragende Rohre
Verbund- Verwendung: bei
ausfithrungen: Schweiflkonstruk-
5.1 Stiitzkorper St34 tionen, Biithnen,
St3529C 15 Geldnderrohr
LagerausguB: u. d. St 35.29
ji-2  GuB-Bleibronze 6.3 Stahlbleche
Verwendung: Verwendung: flir
iberwiegend fiir Schweiflkonstruk-
hochbeanspruchte tionen, wie Un-
Gleitlager mit terbauten, Stan-
Stiitzschale, wie . der, Vorrichtungs- :
Lagerbiichsen  fiir korper u. 4. St 37 ' P'N1621/22
Bohrspindeln  mit 7. Abdeckungen
hoher Genauig- 7.1 Bleche a,us Alumi-
keit und Bean- nium Al9S
zﬁgliltc;l;l;%\;vind}ilgl - 7.2 Stahlblech St123
keit (v bjs~6m's) 8. Antriebs- und Ge-
u. d. G—PbBz25 triebeteile
Lagerbiichsen: 8.1 W;llen fiir nie-
5.3 GuBeisen drige Beanspru-
Verwendung: mit chung u. Gleitge-
niedriger Gleit- schwindigkeiten
geschwindigkeit (vbis 1 m/ S)_
(bis =3 m/s) bei Verwendung.
entsprechender Handverstellung
Belastung, aber u.a. St34
sehr guter Schmie- . St 60
rung GG—22 8.2 "Getrlebewellen f.
: GG—26 hohere  Beanspru-
5.4 GuB-Zinnbronze chung u. Te{le mit
Verwendung: La- hohem Flichen-
gerbiichsen mit druck und - Gleit-
hoher  Flichenbe- geschwindigkei-
lastung und Dreh- ten (v bis 3 m/s)
zahl, fir niedrig und Pafstifte,
belastete ~ Schnek- Pafifedern, Spin-
Kenradkrinze  mit deln, Keile U. 4. St 60
hoher Gleitge- 8.3 Bohrspindeln od.
schwindigkeit Wellen mit hoher
(v bis ~ 6 ms) Gleitgeschwindig-
oJL &. G—SnBzI4 Nur mit keit (v bis 4 m/s)
* Ausnahme- und niedriger Be-
genehmi- anspruchung Cc15
gung. 8.4 Bohrspindeln fiir
Verbroid- hohere Beanspru-
ausfithrung chung, Gleitge-
zugelassen schwindigkeit .
5.5 RotguB} v~3m/s C 60
l\)/ e;rv&{egd.ung:B 8.5 Bohrspindeln und
1a21u$e lﬁ’lgde ;01:; Wellen mit hoch-
Gleit g windis. ster Beanspru-
K ‘?tl gesehiwindig chung. Gleitge-
elb‘ 6m/ schwindigkeit
(v bis ~ 6 m/s) . v bis ~ 4 m/s 20MnCr5 s. FuBnote
u. d. GZ—RgIO Nur mit . .
Ausnahme- 8.6 Bphrsplndel\r/l mit
i- eringem erzu;
éﬁge%lml %nd ¢ hoher Ver-g
Verbund- schleiBhérte 30CrMoV9
ausfiihrung V erzahnungsteile
) zugelassen 9. Zahnrider und
Sfahlkonstruktionen f Segmente
6. Stahlteile fiir alle 9.1 mit niedriger
Gruppen Gleitgeschwindig-
6.1 Profile fiir keit ~ 1 m/s und
SchweiBkonstruk- niedrigem Zahn-
tionen. wie Stan- . druck
der, Schlitten, Verwendung:
Laufbiihnen, Steigungswech-
Treppen, Triager selrader fiir Dreh-
u. a. St34 maschinen GG—22



