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Noch: Preisliste 2

Industrie-
T'Re Bezeichnung DurcA-bmessung Ausfiihrung al;%:ige_
o messer Hohe 100 Stiick
DM
12 3 4 5
635 Magnetplattchen . ... 12X15X5 ungeschliffen .. 6,10
635 Magnetplittchen . ... 12X15X5 beiderseitig plan geschliffen ~  ............ 10.15
635 Magnetplattchen 12X15X5 1 Seite geschliffen ......ccocevveressnee cvvvvaeevnnns 8,50
¢ 652 Magnet .......coceeeveeeenennenne . 4X6X18 ungeschliffen ..........cceeeeueee 6,30
+ 710 90 10 beiderseitig plan geschliffen ~  ............ 248,65
720 0 18X10,5 2,5 ungeschliffen ... eosssenBiattd BOBTIGIE 4 8 6,10
1210 Ringmagnet ................... . 24/15.4 18 komplett geschliffen .... . 46.15
1215 Ringmagnet ..........ccccceeee. . 31/24,5 8 komplett geschliffen .....ccecesvveee vovvvvvvvn.. 38,05
1218 Ringmagnet ........ccccceeee « . 22/17 4 ungeschliffen ........oevvevvvescieeses cvvvvvinnnn 12,95
Preisliste 3
Fiir die Fahrzeugindustrie
022 Scheibe ....coeevvreeeinene . 26 5 UNZESCHIITEN ..vevevevenenrnenenruenenenensnenensasannen « oo e e s 15.80
026 Scheibe .....ccceevvieenennn oo 27 3 Durchmesser und beiderseitig plan
FLEIW 111§ () | PP 14.60
034/1 Scheibe .... 49/6,2 7 1 Seite geschliffen ... 35,65
034/11 Scheibe 49/6,2 7 2 Seiten geschliffen .... 42.55
035 Scheibe .... 22/7 11 UNZESChIIfTEN .ceuevenvncnirncnsncnensnensnsisnenes v 0 v v ves 12,15
040 Scheibe 9 ungeschliffen ... .o v 19.25
045 Scheibe .....cceeerriecennn oo 24 7 UNZESChIfTen ....uuveeeeeeeneneteeeesiciecies v v vvves 14.20
055 Scheibe ... 24 6 ungeschliffen ......eueeeeceeeeneseneciiienss ceevves 15.80
065 Scheibe .... 4,5 beiderseitig plan geschliffen .......ccocoeveee oo evvve 2185
221 Segmentring .........c.... .« o 41/31 18 UNEeSChIffen .......ooueeeveeieienncesusneseseiees oo v v 48.60
241 Segmentring ... o o 46 21 UNZESChIffen ...cucueuereecunnencnnieeininieienes v vens 54.70
251 Ringmagnet ............cccc.... . 76/58 21 komplett geschliffen 415,95
261/1 Ringmagnet 23,9/7,2 20,5 Durchmesser geschliffen ......c.coeeveveevesces oo v v 27.55
261/11  Ringmagnet - 25,8/7,2 20,5  Durchmesser geschliffen 29,95
291 Ringmagnet ..........cc..... o 29,9/16 20,5 Durchmesser geschliffen ..........oeoveeeeeee o000t . 32—
292 Segmentring ... . 48 21,5 ungeschliffen ........coeeeeeeeeeenneeieess oo 56.70
304 Ringmagnet cee 30/15 20 Durchmesser geschliffen ... 33.20
307 Segmentmagnet 80/20 34 komplett geschliffen .......ccoeeveueveevvveeese v ovv v 231,25
330/1 Ringmagnet .........c.ccoceee . 116/92 21 ohne Nuten ungeschliffen .... 200,90
330/11 Ringmagnet  .......... 116/92 21 mit Nuten ungeschliffen .........ooeeeeees v oo . 236,50
333 Ringmagnet 30/15 19 Durchmesser geschliffen ........ccecovevcecenes o v . 3120
345 Segmentmagnet 111/90 32,5 UNZESChIIffen ...cocvvereevireesecreneisnnenresensuess oo v v ves 43,75
347 Ringmagnet 53 26,5 TR TEETV 1] 115 1 | PP 61.55
358 Magnet ........oooooovveorccer - . 30/6,5 100 UNGESCHIFTEN w..oeveemeemsessneneneesesssssssssssns o+ o oo e 20,05
360 Ringmagnet .......ccccccceee. . +40/6,2 10 UNEESCRIITTEN .eevveurenrennnncsanansnsnsossssonnans w0 v v e 21.85
382 Ringmagnet ... 27/18 11 komplett geschliffen 39.30
386 Ringmagnet ... 25,8/18,4 11 UNZESCHIMTEN ..cuvereennnrreeneneennneneasrsasnsnes o s e v e 13,35
386 Ringmagnet ... & 25,8/18,4 11 komplett geschliffen .........coceevevevcvcsevnsese +ovv s . 3930
389 Segmentmagnet ............. . . 75X20X34 komplett geschliffen ..........coeevcvccvvvcenee oo v . 22435
390 Segmentmagnet ... 75X20X34 komplett geschliffen 22435
425 Ringmagnet ... 19/8 20 Durchmesser geschliffen 20.25
030 Scheibe oo 25/7,5 6 Durchmesser geschliffen ..........oooovvveeees o 0vve . 1540
628 Halbkugel .......ccoooocoommrvvreens ; 20 10 UNZESCHIITEN «.eceveererereencnnernecnnnsnensnsaes # o 0o v s s 12,—
656 Halbkugel ..o 3 25 15,5 LTV T 1] 11 (RN 14.60
1201 Segmentring . 48,7 21,5 UNEESChIITTEN .cuoveruecerrernerernecssssnsannsnssrsns + 00 s s v s 56.70



