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miissen durch entsprechende im Ver-

trag festgelegt werden.

(4) Stellt der Abnehmer bei der Durchfiihrung der
Abnahme Forderungen, die iiber die Vereinbarungen
im Vertrag oder iiber die giiltigen Bestimmungen, DIN-
Vorschriften usw. hinausgehen, so sind diese abzu-
lehnen.

Vereinbarungen

(5) Vor Beginn der Abnahme sind dem Abnahme-
beauftragten samtliche Werkabnahmeprotokolle sowie
die im Auftrag festgelegten technischen Unterlagen zur
Einsichtnahme vorzulegen. '

(6) Die zur Abnahme erforderlichen Priifstinde, Priif-
einrichtungen, MeB- wund Kontrollgerite usw. - miissen
erprobt und entsprechend den gesetzlichen Vorschriften
amtlich gepriift sein.

(7) Stellt der Abnahmebeauftragte wihrend der Ab-
nahme Fehler und Mingel fest, die eine erneute Ab-
nahme oder Teilabnahme erforderlich machen, so ist ein
Zwischenprotokoll ~ anzufertigen.  Die  Beseitigung  der
Mingel und die erneute Anmeldung zur Abnahme hat
sinngemd3 nach § 40 zu erfolgen. Geringfiigige Fehler
und Maingel sind sofort in Gegenwart des Abnahme-
beauftragten zu beseitigen.

! § 40

(1) Wird durch einen Betrieb aufler der Fertigung und
dem Zusammenbau eines Erzeugnisses auch noch die
Montage am Aufstellungsort durchgefithrt, so muB nach

vollendeter Montage eine eingehende Funktionspriifung
in  Gegenwart der Beauftragten des Bestellers durch-
gefiilhrt werden. Alle FErgebnisse der Ubergabepriifung

sind in einem Ubergabeprotokoll festzuhalten.

(2) An der Ubergabe-Funktionspriifung haben auBer
den Beauftragten des Bestellers unter allen Umstinden
das Bedienungs- und Wartungspersonal teilzunehmen.

3) Die  Ubergabe-Funktionspriifung ~ist nach den
Bestimmungen des Vertrages durchzufiihren. Falls keine
besonderen Vereinbarungen getroffen sind, ist die Prii-
fung nach = giltigen gesetzlichen Bestimmungen, DIN-
Vorschriften usw. vorzunehmen. Die giiltigen Sicher-
heits- und  Unfallschutzbestimmungen sind  unbedingt
einzuhalten.

(4) Auf besonderem Wunsch des Bestellers kann nach
AbschluB der Ubergabe-Funktionspriifung und ~ Ausferti-
gung des Ubergabeprotokolls der Herstellerbetrieb —eine
Schulung und Unterweisung des  Bedienungspersonals
durchfithren. Die Zeitdauer der Unterweisung und die
Namen der Unterwiesenen miissen in einem Protokoll
festgelegt sein. Die Unterwiesenen haben zu bestitigen,
daB3  keinerlei Unklarheiten iiber Bedienung und War-
tung des Erzeugnisses bestehen.

§41
Diese Verordnung tritt mit ihrer Verkiindung in Kraft.

Berlin, den 30. September 1954

Die Regierung
der Deutschen Demokratischen Republik

Ministerium
Der Ministerprasident. fir Maschinenbau
Grotewohl Rau

Stellvertreter
* "des Ministerprésidenten

Anlage

zu § 28 vorstehender Verordnung

Beispiel eines Klassifikators des Ausschusses
im Maschinenbau

Schliissel-Nr. Urheber des Ausschusses

—_

Arbeiter der Produktionsabteilung
Einrichter der Produktionsabteilung
andere Produktionsabteilungen
Zulieferbetriebe

Materiallager

Giitekontrolle

Versand

Transport

NoRENCC RN BN T VS I S

Verwaltung

Schliissel-Nr. Arten des Ausschusses

—_

nicht eingehaltene Abmessungen*

2 Bruch, Schlag, Einschnitte
3 Stirnrif3
4 Harterif3
5 Verquetschung beim Stanzen
6 Material rif3
7 Guflunker
8 Gufrif3
9 Schlackeneinschluf3
10 Sandstelle
11 Gasblase
12 Einbeulungen durch Hammerschiag
13 Uberbrand, verzundert
14 schlechtes Spiilen und Reinigen,
Korrosion
15 verstopft, Sand, zu stark gebeizt
16 nicht eingehaltene Gewinde-
abmessungen
17 nicht eingehaltene Sauberkeit der Ober-
fliche
18 Kriimmung, Verwerfung
19 ovale Form, Konizitit, Unrundheit
20 Schwichung des Arbeitsquerschnitts
21 zu hohe Hirte
22 zu niedrige Harte
23 schlechte Bearbeitungsfahigkeit
24 Dicke und Profil des Zahnes nicht ein-
gehalten
25 Exzentrizitét, Schlag
26 Verschiebung und schrige Verlagerung
27 verbliebene unbearbeitete Stelle

* Zum Schliissel 1 wird zusitzlich das Zeichnungsmal} an-

gegeben.



