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(5) Es ist zu kontrollieren, ob die Kennzeichnung der
Lieferung mit den Angaben der Atteste iibereinstimmt.

(6) Sind laut Bestellung oder Liefervertrag verein-
barte Atteste nicht vorhanden oder ist die Kennzeich-
nung nicht eindeutig, so ist die Verwendung der Liefe-

rung so lange zu sperren, bis entweder die Atteste
nachgeliefert sind und deren Kontrolle nachtriglich er-
folgt oder durch geecignete Kontrolluntersuchungen die

Eignung der Lieferung fir den vorgesehenen Verwen-
dungszweck mit dariiber ausgestellten Attesten eindeu-
tig nachgewiesen ist.

(7)  Der Giitestand ist entsprechend dem Verwen-
dungszweck des Erzeugnisses festzustellen und in ge-
eigneter Form auf dem  Wareneingangsschein - oder
besonderen Befundberichten zu bestitigen.

§16'

(1) Die Betriebsmittelkontrolle erstreckt sich auf:

a) die Kontrolle sdmtlicher neu eingehenden und

selbst angefertigten Mefgerite, Vorrichtungen

und sonstigen Fertigungshilfsmittel,

b) die laufende oder periodische Kontrolle aller MeB-

gerite und MeBinstrumente und sonstigen Priif-
einrichtungen, insbesondere ihre regelméifige
Vergleichung mit Kontrollnormalgerdten nach den

geltenden gesetzlichen Bestimmungen,

c) die Kontrolle sidmtlicher Modelle, ehe sie fiir den
Fertigungsprozel freigegeben werden,

d) die periodische Kontrolle sdmtlicher in Gebrauch

befindlicher Modelle.

2) Samtliche im Betrieb vorhandenen Kontroll-
normalgerdte  miissen  entsprechend den = gesetzlichen
Bestimmungen vom DAMG beglaubigt oder durch eine
vom DAMG zugelassene Priifstelle einer der Beglaubi-

gung gleichgestellten Priifung unterzogen worden sein.
Die Beglaubigungen bzw. Priifungen sind in den
Fristenn zu wiederholen, die im Beglaubigungsschein
oder in der diesem gleichzusetzenden Bescheinigungen
festgelegt sind.

(3) Samtliche im Betrieb vorhandenen Priifmaschinen,
MeBgerdte usw., die- einer amtlichen Priifpflicht unter-
liegen, sind dem DAMG zu melden und von diesem
priifen und fristgeméf nachpriifen zu lassen.

(4) Séamtliche
erfassen. §

MefBgerite sind in einer Priifkartei zu

§17

(1) Der Abteilung Gitekontrolle sind die fir die
Giitekontrolle notwendigen Priifeinrichtungen, MeB-
gerite und Arbeitsrdume zur Verfligung zu stellen. Die
erforderlichen Investitionen fiir die Giitekontrolle sind
zweckgebunden in  den Investitionsplan  aufzunehmen.
Fiir Prifeinrichtungen und MeBgerdte, deren Notwen-
digkeit sich aus einer Neuaufnahme, Umstellung oder
Erweiterung  der  Produktion ergibt, sind Kreditmittel
gemdl der Buchungsanweisung vom 20.  Oktober 1953
iber die Beschaffung von Werkzeugen einschlieBlich
Prif- wund MeBwerkzeugen, Modellen, Vorrichtungen
und Lehren (ZB1. S. 501) in Anspruch zu nehmen.

(2) Die Hauptverwaltungsleiter sind verpflichtet, sich
einen Uberblick iiber den Bestand und die Kapazitits-
auslastung an Priif- und MeBeinrichtungen ihres Ver-
waltungsbereiches zu beschaffen, um gegebenenfalls fiir
andere Betriebe besondere Priifungen und Messungen
in- den Betricben und Instituten durchfilhren zu lassen,
die die geeigneten Priif- und MeBeinrichtungen besitzen.

(3) Fir besondere Priifeinrichtungen, wie z. B.
schwere Zerreifimaschinen, Rontgenanlagen, Ultra-
schall-, Materialpriifgerdite . u. &, sind Bedarfs- und
Auslastungspldne auszuarbeiten, so daB unter Beriick-
sichtigung der Termine ein kontinuierlicher = Produk-
tionsablauf  gesichert ist. Falls erforderlich, sind die
Plane  mit  anderen = Hauptverwaltungen und  dem

DAMW oder DAMG abzustimmen.

§18
(1) Die Fertigungskontrolle erstreckt sich auf:
a) Kontrolle der spanlos bearbeiteten Teile,
b) Kontrolle der spangebend bearbeiteten Teile,

c) Kontrolle der SchweiBvorbereitungs- und Schwei$3-
arbeiten,

d) Kontrolle der Teilmontage,
e) Kontrolle der Endmontage,

f) Kontrolle sonstiger im Fertigungsablauf erforder-
licher Arbeitsoperationen.

(2) Die Fertigungskontrolle ist auf der Grundlage der
Konstruktionsunterlagen, Fertigungspléne, Schweil-
plane, Giite- und Priifvorschriften, Arbeitsschiitzbestim-
mungen usw. unter Beriicksichtigung der Technologie
und des Verwendungszweckes durchzufiihren.

3) Ist die Fertigung eines Einzelstiickes, eines
Arbeitsganges oder einer ganzen Serie abgeschlossen,
so sind vom Giitekontrolleur die Arbeitskarte und - der
Lohnschein abzuzeichnen. Es darf kein Lohnschein ab-

gezeichnet werden, wenn nicht gleichzeitig das Werk-
slick zur Kontrolle mit vorgelegt wird. Vor ~ Abzeich-
nung des Lohnscheines von der Giitekontrolle hat ihn
der Meister zu unterschreiben. Er bestitigt mit seiner
Unterschrift nicht nur, da die gebrauchte Ist-Zeit den
Tatsachen entspricht, sondern gleichzeitig, daf die Fer-
tigung des Erzeugnisses nach den technischen Unter-

lagen erfolgt ist. Diese Festlegung zeigt die volle Ver-
antwortlichkeit der Fertigungsabteilungen fiir die Giite
der Erzeugnisse. Um ecinen kontinuierlichen  Arbeits-
ablauf ohne Unterbrechung von Schicht zu Schicht zu
gewihrleisten, muB bei der Ubergabe der Fertigung die
zur Arbeit antretende Schicht von den in der vorher-
gehenden  Schicht aufgetretenen Mingeln in  Kenntnis
gesetzt werden.

(4) In den Betriecben mit Massenproduktion ist das

System der operativen Stichprobenkontrolle am Arbeits-
platz (Lauf- oder Bankkontrolle) weitestgehend anzu-
wenden. Die Zahl der Proben ist so zu wihlen, daf
aus den Priiffungsergebnissen mit Sicherheit auf die
Qualitdit  der  Gesamtproduktion  geschlossen  werden
kann. Die dafir vorhandenen mathematischen Aus-
wahlsysteme (z. B. System Kiittner) sind in Anwen-

dung zu bringen.



