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(4) Die Entfernung der Spine mit der Hand, mit
Putzwolle oder Lappen ist verboten. Zu diesem
Zweck sind geeignete Hilfsmittel (z. B. Pinsel, Biir-
sten oder Handbesen) zu verwenden.

§9
Metallsdgen
An schnellaufenden Metallkreisségen ist das Sége-

blatt {iber und unter dem Tisch abzudecken. Bei
Spéneflug ist ein geeigneter Spanefang anzubringen.

Pressen und Stanzen
§ 10
An Handspindelpressen (Balanciers) muf3 die
Bahn der Schwengelenden bzw. Schwungkugeln ge-
sichert sein, wenn nicht schon die Art der Aufstel-
lung der Maschine geniigend Schutz bietet.

11
An neuen Friktionssp%ndelpressen ist eine mul-
denformige Auffangvorrichtung anzubringen, die
bei Spindelbruch das waagerecht laufende Reibrad
aufnimmt. An vorhandenen Pressen kann die nach-
trdgliche Anbringung einer solchen Vorrichtung
vom Arbeitsschutzinspektor gefordert werden.

§12
Zur Verhiitung von Handverletzungen an Pressen
und Stanzen sind sicherwirkende Vorkehrungen
durchzufiihren, wie:
a) verdeckte oder geschlossene Werkzeuge (Fiih-
rungsschnitte),
b) Hubbegrenzung auf 8 mm,
c) feste oder bewegliche Schutzkorbe fiir den
Gefahrenbereich,
d) Handabweiser,
e) Zweihand-Einriickung,
f) selbsttatige Materialzufithrung.

§13
(1) Vor Beginn von Stanzarbeiten muf3 der Ein-
richter priifen, ob fiir die jeweils vorliegende Stanz-
arbeit die erforderlichen Schutzmafinahmen ange-
wandt werden.

(2) AuBBerdem hat die fiir die Aufsicht verantwort-
liche Person vor Beginn jeder Schicht, nach jeder
Maschineneinstellung und wihrend der Arbeit die
Wirksamkeit der angewandten Schutzmafnahmen
des ofteren zu priifen.

§ 14

(1)Zweihand-Einrlickungen miissen so beschaffen

sein, daB bei der Bedienung nur eines Hebels oder
Druckknopfes kein St6Belhub erfolgen kann.

Wird eine Einriickhandhabe unwirksam gemacht,
so darf die Maschine nicht Weiterarbeiten konnen.

Bei der Bedienung einer Presse mit Zweihand-
Einrlickung muf3 die FuBeinriickung zwangslaufig
ausgeschaltet sein.

(2) FuBeinriickung ist nur bei Anwendung einer
zweckmaéBigen Schutzvorrichtung zuléssig.

()] Handabweiser diirfen nicht schlagartig
§ 15

§16

Einriickkupplungen und FuBeinriickvorrichtungen
miissen bei besonderen Verrichtungen an den Werk-
zeugen, beim Festspannen von Arbeitsstiicken, beim
Losen festsitzender Arbeitsstiicke oder festgeklemm-
ten Abfalles usw. sowie bei Unterbrechung oder Be-
endigung der Stanzarbeiten festgestellt und so
lange durch geeignete Feststellvorrichtungen ge-
sichert werden, bis ein gefahrloses Einriicken wie-
der moglich ist. Die Feststellvorrichtung fiir den
FuBtritt soll beim Einriicken zugleich als FuBstiitze
dienen.

(1) Exzenter-, Kurbel- und Kniehebelpressen, an
denen sich nach ihrer Bauart mit Einzelhub arbei-
ten 1dBt, miissen auBler den in § 12 genannten
SchutzmafBnahmen mit einer Nachschlagsicherung
gegen unbeabsichtigten zweiten Stempelniedergang
ausgeriistet sein.

(2) Die Sicherungseinrichtungen an den Pressen
sind regelméBig auf ihre Brauchbarkeit (Verschleif3)
zu priifen und in ordnungsgemiflem Zustand zu er-
halten.

8
Bei Stanzwerkzeugen mit Séulenfithrung darf
auch in oberster StoBelstellung die Fithrung nicht
aufgehoben werden.

19
Schutzvorrichtungen gﬁrfen bei der Um- und Ein-
stellung der PreB- und Stanzwerkzeuge nur mit
Zustimmung einer fiir die Aufsicht verantwort-
lichen Person entfernt werden. Beim Ausprobieren
der Stanzwerkzeuge ist grofite Vorsicht erforderlich.

§20

Arbeiten zu gleicher Zeit zwei oder mehrere Be-
schiiftigte an derselben Maschine, so muf} diese so
beschaffen sein, daf} eine Person allein ohne Zutun
der iibrigen die Maschine nicht einriicken kann.
Nur der damit Beauftragte darf die Maschine ein-
riicken.

§21

Mit Pref}3- und Stanzarbeiten diirfen nur Personen
betraut werden, die dafiir geeignet und zuvor iiber
die Gefahren ihrer Arbeit unterrichtet worden sind.
Bei Storungen an Maschinen (z. B. Kupplungs-
hemmungen, Lockerung oder Verschleifs wichtiger
Maschinenteile) sind die Maschinen stillzusetzen,
und es ist unverziiglich die fiir die Aufsicht verant-
wortliche Person zu verstindigen.

§22
Driickbiinke

@ Die Driickform ist bei einer Umfangsgeschwir
digkeit von mehr als 12-m/s mit versetzten Fugen
zu verleimen.

(2) Beim Driicken und Abstechen mit der Hand
miissen Hand, Handgelenk und Unterarm des Be-
schiiftigten durch Bandagen, Manschetten oder f#ihn-
liche Schutzmittel vor Verletzungen durch scharfe,
umlaufende Kanten geschiitzt werden.

; 23
wirken. Rund- und Ble§chrfchtmaschinea
1)) Vor dem Walzeneinlauf an Rund- und

Schutzvorrichtungen miissen technisch so gestalteBlechrichtmaschinen sind Handschutzvorrichtungen

sein, dafl, wenn sie unwirksam werden, dieMaschi

nicht in Gang gesetzt werden kann.

nqSchutzstangen, Schutzleisten oder Schutzrollen) an-
zubringen. !



