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§13
Schmelzéfen
leicht zugdnglich sein
Das Ofeninnere
Tiegelzunder  und
Anbacken der
Ofens

(1) Die Schmelzofen miissen
und sich bequem reinigen lassen.
tdglich  mindestens einmal  von
losen Schlacken zu reinigen. Um das
Schlacken zu verhindern, ist der Boden des
mit Magnesitmehl zu bestreuen.

(2) Das Ofeninnere darf nicht mit Wasserglas oder j

Baustoffen
Schamotte

anderen  silikatreichen
ausgebessert ~ werden.

ausgekleidet  oder
mit einem Anteil

an Siliciumdioxyd bis zu 65 v. H. sind jedoch noch j

zuldssig.

(3) Die Stellrdder, Hebel
Bedienen der Ofenheizung
tiber Flur anzuordnen.
bereich des Ofens,
rung die Brennstoff-
einander  liegen
einer ungefdhrdeten,  leicht
abgesperrt werden konnen. Das
Luftzufuhr bei koksbeheizten Ofen.

oder Schaltorgane
sind bequem zugénglich
Liegen sie im Gefahren-
so missen bei Ol- oder Gasfeue-
und die Luftzufuhr dicht bei-
mindestens
erreichbaren
gleiche gilt

zum

und  auBlerdem von
Stelle

fir die

sind so zu
ausgeschlos-

(4) Die einzelnen Absperrvorrichtungen
kennzeichnen, dal eine Verwechslung
sen ist.

(5) Beim Absperren ist stets zuerst die Luftzufuhr
zu drosseln.

8) Die Flammen sind so zu fithren, daB der Tiegel
nicht von Stichflammen getroffen wird.

(7) Beim Schmelzen und Gielen ist die Entstehung !

verhindern  (Feuchtigkeit ferr.hal-

eintauchen;

Spritzern  zu
ten; Gerdte gut anwédrmen
grofe Fallhohe vermeiden).

(8) Ofenarbeiter sollen nicht allein im Raum ar-
beiten. Alle in der Nihe der Ofen Arbeitenden sind
darauf hinzuweisen.

(9) Schmelzer und Gieler miissen erstmalig durch
Personen, die schon langerer Zeit das Schmel-
zen und Gieflen Magnesiumlegierungen
iben, in ihrer praktischen  Tétigkeit
werden.  Sofern  geeignete  Ausbildungspersonen
Betrieb nicht vorhanden sind, sind sie bei der Kam-
mer der Technik anzufordern. §

von
und  ruhig

seit
von aus-
unterwiesen

im

§14
Behandlung der Sehmelztiegel

(1) Als Schmelztiegel sind zweckméBig geschweilite !
oder  gezogene  Blechtiegel aus  niedriggekohltem
Eisen oder Stahlgufitiegel zu verwenden. Die Tiegel :
diirfen nur so weit mit Schmelzgut gefiillt werden,
daB ein Raum von etwa 10 bis 15 cm Hohe frei
bleibt.

(2) Die Tiegel sind stets, bevor sie in den Ofen
eingesetzt werden, von anhaftendem Zunder zu be-
freien. Durch allseitiges Abklopfen ist zu unter-

suchen, ob sie an allen Stellen dicht und stark genug
sind, um eine Schmelze auszuhalten. Die Tiegel sind
dal nicht dauernd die gleichen Stel-
len von den Flammen getroffen werden. Tiegel in

so einzusetzen,

ist

(kippbaren) ~ Warmbhaltedfen  sind  ebenfalls  téglich
einmal herauszunehmen und in gleicher Weise zu
kontrollieren.

(3) Die Vorratsgefile des zum Abdecken des fliis-
sigen Tiegelinhaltes dienenden Salzes (z. B. Elrasal,
Werraion) sind dicht verschlossen zu halten. Klum-
piges und feuchtes Salz darf nicht benutzt werden.

(4) Nach jedem GieBlen ist der Tiegel von anhaf-
. tenden Metall- und Salzkrusten griindlich reini-
]. gen. Die Riickstinde sind in einem eisernen Abfall-
kasten aufzubewahren.

zu

§15
| Einschmelzen von Spénen

einem
sondern

| (1) Die Spéne dirfen nicht unmittelbar aus
|Behéilter in den  Schmelztiegel entleert,
miissen ausgebreitet auf  Fremdkorper
und Feuchtigkeit gepriift werden. Es diirfen jedoch
an den Schmelzdfen keine groen Mengen (nicht
mehr als 50 kg) von Spénen ausgebreitet werden.

(2) Feuchte Spdne sind als unverwertbare Abfille
zu behandeln und zu vernichten (vgl. § 9).

vorher und

§ 16

| Bekdmpfung von Brianden

| Brinde geringerer Mengen geschmolzenen Metalls
| auBerhalb  des Schmelztiegels ~ werden  zweckmifig
durch  Abdecken mit Abdecksalz erstickt. GroBere
| Mengen fliissigen Metalls — z. B. der-im Schmelz-
| ofen befindliche Inhalt eines undicht gewordenen
oder ausgelaufenen Tiegels diirfen nicht durch
abgedeckt werden, da dadurch
die Reaktion nur noch verstirkt wiirde. In solchen
Féllen ist die Gas- und Luftzufuhr abzustellen und
das Metall ausbrennen zu lassen. In der Ndhe be-
findliche brennbare Gegenstinde sind moglichst zu
entfernen.

Aufwerfen von Sand

IIL.

Spanabhebende Bearbeitung (mit Ausnahme des
Schleifern)
$17
Spanabhebende Werkzeuge

(1)  Spanabhebende  Werkzeuge
| Anschliff und stets scharfe Schneiden haben. Stumpfe
| Werkzeuge, zu kleiner Vorschub und Umlaufenlas-
:! sen bearbeiteter Flachen an der Schneide konnen
iiberméfige Reibungswirme erzeugen und sind des-
halb zu vermeiden.

(2) Auch Oberfrisen
zur spanabhebenden Bearbeitung.

missen richtigen

in Klischeeanstalten zdhlen

§ 18

Absaugung

(1) Miissen bei einer
| die  Spane abgesaugt werden,
zuscheiden und die Luft ins Freie abzufiihren Ist
der Anteil schwebefdhigen Staubes so groB, daf
eine Gefdhrdung der Umgebung auftritt, so ist die-
ser nall niederzuschlagen. Tuchfilter und Zyklone

spanabhebenden Bearbeitung
so sind die Spdne ab-

diirfen nicht verwendet werden.



