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Anlage 1
zu § 1 Abs. 1 vorstehender Anordnung

Nomenklatur
zur Material-Eingangs- und -Verbrauchsabrechnung M 32

Lfd.
Nr.

Planposition
(Auflage-Nr.) Waren-Nr. Bezeichnung Mengen

einheit

Bergbau

1 aus 11 13 890 21 71 50 00
2 aus 11 13890 21 72 10 00
3 aus 11 13 890 21 72 30 00
4 aus 11 13 890 21 73 00 00
5 aus 11 13 890 aus 21 74 10 00
6 aus 11 13 890 aus 21 74 10 00

7 13 11 200
8 13 14110
9 13 14 120

10 aus 13 14 150
11 aus 13 14 150
12 aus 13 14 150 27 53 00 00
13 aus 13 14 150 27 83 30 00
14 aus 13 14150 27 85 13 00
15 aus 13 14150 aus 27 82 30 00

16 aus 13 14 150 aus 27 84 30 00
17 aus 13 14 150 aus 27 84 30 00
18 13 14 160
19 aus 13 14 170 aus 27 55 00 00
20 aus 13 14 170 aus 27 55 00 00
21 aus 13 14 190 27 85 30 00
22 aus 13 14190 aus 27 88 00 00
23 aus 13 14190 aus 27 87 80 00
24 aus 13 14T90 aus 27 88 00 00

25 aus 13 14.210 27 56 10 00 \
aus 27 56 11 00 J

26 aus 13 14 220 27 56 30 00 \
-aus 27 56 31 00 /

27 13 14 231
28 13 14 232
29 13 14 233
30 13 14 234
31 aus 13 14 239 27 56 51 10

32 aus 13 14 239 aus 27 56 59 00
33 aus 13 14 239 aus 27 56 59 00
34 . aus 13 14 400— 27 57 10 00
35 aus 13 14 400 aus 27 57 30 00
36 aus 13 14 400 aus 27 57 30 00

Feldspat ...................................................................................................
Rohasbest............................................................................. ..................
Glimmer ................................................... .............................................
Graphit ..................................,................................................................

'Rohdiamanten .........................................................................................
Diamantenboard .....................................................................................

Metallurgie

Gießereiroheisen, Positionen 1, 2, 3...................................................*..
Profile U und I NP 8 bis 18, Position 15................................................
Profile TJ und I NP 20 und darüber, Position 16/1................................
Stabstahl bis 30 mm, Position 17...........................................................
Stabstahl über 30 mm, Position 18/1/2..................................................
Stabstahl aus unlegiertem Maschinenbaustahl, Position 27
Kugellager-Stahl, Position 28.......................... ...................................... .
Stabstahl aus legiertem Maschinenbaustahl, Position 2$
Sonstiger Stabstahl aus unlegiertem Werkzeugstahl, 

Position 36 .......................... ...............................1.............................
Schnellarbeitsstahl, Position 39................................ ............................
Niedrig legierter Schnellarbeitsstahl, Position'40..................................
Bandstahl, warmgewalzt, Position 19....................................................
Sonstiger Walzdraht, Position 21 ....................................................... :
Walzdraht mit höherem Kohlenstoffgehalt, Position 31
Federstahl, Position 30 ......................................................................  .l

Weicheisen, Position 41 ........................................................................
Sonstiger Stabstahl aus Sonderstahl, Position 46................................ '
Bleche mit besonderen magnetischen Eigenschaften, 

Position 49................................................................................."7..
Grobbleche und Breitflachstahl, 5 mm und darüber 

(Handelsgüte einschl. Kesselbleche), Position 24/1, 23/1
Mittelbleche und Breitflachstahl von 3 mm bis unter 

5 mm (Handelsgüte einschl. Kesselblech), Position 
24/2, 23/2 .......................... ................... ..............................................

Dynamobleche, Position 50...................................... .............................
Transformstorenbleche, Position 51 ........................... ..........................
Tiefziehbleche, Position 34....................................................................
Karosseriebleche, Position 32................................................................
Ziehbleche DIN 1623 (dekapierte, Gruppe 5 und 6), 

Position 26 .............................................. ...........................................
Feinbleche, 0,9 bis unter 3 mm, Position 22..........................................

Feinbleche unter 0,9 mm, Position 25....................................................
Nahtlose Rohre, gewalzt, Position 63................................................. :

Dünnwandige Rohre, gezogen, unlegiert, Position 64 . . . .
Dünnwandige Rohre, gezogen, legiert, Position 65...............................
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