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Art Nlummcr i AAnli):%zl;en/g Gruppe Titel des Standards V?f;?llgd_
DK 621.867 Fordermittel fiir gleichméBige Forderung
TGL 16638 12.62/229 323 Stetigforderer, Braunkohlenbergbau; Stegkettenforderer, 1.10.63
Blatt 1 Hauptabmessungen, Kennwerte, Benennungen
TGL 16638 12.62229 323 Stetigforderer, Braunkohlenbergbau; Stegkettenforderer, 1.10. 63
Blatt 2 Technische Lieferbedingungen
DK 621.87 Krane. Verladebriicken
TGL | 10384 12.62/229 | 323 Hebezeuge; Zweitrdger-Briickenkrane, Spannweiten, 1. Lo4
| Durchgangsprofile, Radlasten
TGL | 16449 12.62229 | 323 Hebezeuge; Elektroziige mit Drahtseil, Hauptkennwerte 1.10. 63
| Blatt1 j
TGL | 16449 12.62/229 323 Hebezeuge; Elektroziige mit Rollenketten, Hauptkennw'erte 1.10. 63
1 Blatt 2 ]
DK 621.882.082 Gewinde
TGL l 0-202 1 12.62,229 300 Gewinde, abgekiirzte Bezeichnungen 1.7.63
(Ersatz fiir DIN 202 Ausg. 7.38x)
DK 621.882.2 Schrauben
TGL | 9034 | 12.62/229 | 382 | Halsschrauben 1.7.64
DK 621.882.5 Schraubensicherungen
TGL l 2927 } 12.62/229 | 382 Federscheiben mit Dreieckloch, kugelformig gewdlbt 1.7.63
] (Ersatz fiir TGL 2927-56 Ausg. 1956)
DK 621.883 Schraubenschliissel. Schraubenzieher
TGL | 4898 ‘ 12.62/229 368 Elektrowerkzeuge: Elektro-Handschrauber, Hauptkennwerte 1.7.63
| | (Ersatz fiir TGL 4898 Ausg. 7.62)
DK 621.89 Schmierung. Schmierstoffe
TGL | 14817 | 12.62/229 | 228 Priifung von Schmierfetten, Bestimmung des Verhaltens 1.10.63
| bei hoherer Temperatur
TGL 14818 12.62'229 .| 228 Priifung von Schmierfetten, Bestimmung der Korrosion 1.10.63
auf Metalle
TGL | 14819 12.62229 ' 228 Schmierstofte, Wilzlagerfette 1.10.63
TGL | 15097 12.62229 | 228 Priifung von Schmierfetten, Bestimmung des Salzséure- 1.10.63
‘ Unloslichen
1 i
DK 621.9 Werkzeuge. Werkzeugmaschinen. Bearbeitungsverfahren
TGL | 8927 | 12.62/229 | 300 Fertigungstechnik; Spanleitstufen fiir das Drehen von Stahl Zur An-
i ! | mit Schnittgeschwindigkeiten bis 250 m/min Z"[ﬁgg‘;ﬁ%n
DK 621.9.025 Schneidstihle. Drehmeiflel
TGL | 0-4973 | 12.62/229 | 328 I Innen-Drehmeiflel mit Schneidplatte aus Hartmetall 1.7.63
| | | (Ersatz fiir TGL 0—4973 Ausg. 12.59)
DK 621.914 Frisen. Friaswerkzeuge
TGL 0-842 | 12.62/229 328 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Winkelstirnfraser fiir 1.7.63
\ Winkelfiihrungen, Fraserwinkel 50 0
‘ (Ersatz fiir TGL 0—842 Ausg. 7.60)
TGL 0-1824 | 12.62/229 328 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Liickenfraser, gefrdst und 1.7.63
[ hinterdreht, fiir Werkzeuge mit hinterdrehten Zéhnen
[ (Ersatz fiir TGL 0—1824 Ausg. 7.60)
TGL | 0-1833 | 12.62/229 328 Maschinen Werkzeuge fiir Metall; Winkelfrdser mit 1.7.63
\ Zylinderschaft
(Ersatz fiir TGL 0—1833 Ausg. 7.60)
TGL | 0-1889 1 12.62/229 328 Maschinenwerkzeuge fiir Metall; Gesenkfriser, kegelig mit 1.7.63
Blatt4 | Kegelschaft
| | (Ersatz fiir TGL 0-1889 BI. 4 Ausg. 7.60)




