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Dauer der

gungen erreichbare Saison; _ Diese ist nach
entsprechenden Untersuchungen ur den einzelnen
Betrieb durch die iibergeordnete WB bzw; den Wirt-

schaftsrat beim Hat des Bezirkes festzulegen.

§5
(1) Zur Ermittlung des Maschinen- bzw: Anlagen-

zeitfonds, entsprechend § ¢ Abs. 1, sind zunidchst alle
im Betriecb vorhandenen Maschinen bzw. Anlagen zu
erfassen, unabhéngig davon, ob sie benétigt und ein-
gesetzt werden oder nicht, wund entsprechend ihrem
Verwendungszweck im Produktionsprozef3 und dem
technologischen ~ Proze} zu ordnen; Gegenseitig aus-
tauschbare ~ Maschinen oder Anlagen konnen gemein-
sam erfalit werden, Reserve- wund Ersatzausriistungen
sind gesondert auszuweisen. Die Erfassung des Bestan-

des an Ausriistungen ist mit
sichtlich des Alters, des

einer Klassifizierung hin-
technischen Zustandes und der

“ Anlagewerte der einzelnen  Ausriistungsarten zu  ver-
binden. Die iibergeordnete WB bzw. der Wirtschafts-
rat beim Rat des Bezitkes ist fiir die -einheitliche

Klassifizierung ~ der  Ausriistungen  vergleichbarer  Be-
triebe verantwortlich.

(2) Bei der Ermittlung eines Flachenzeitfonds, ent-
sprechend § + Abs. 4, ist die gesamte fiir den ent-
sprechenden Produktionsprozef3 verwendbare Fléache

nach dem Verwendungszweck zu gliedern;

§6
(1)  Unter,dem Maschinen-
die mogliche Anzahl

bzw.  Anlagenzeitfonds st

Produktion  einsetzbaren  Ausriistungen  eines  Betriebes
oder eines Betriebsabschnittes fiir einen  bestimmten
Zeitraum  (Jahr, Monat usw.), aufgeschlisselt auf die
einzelnen = Maschinenarten  bzw; = auf Gruppen gegen-
seitig austauschbarer Maschinen und auf die einzelnen
Abschnitte des Betriebes, zu verstehen. Fiir geplante
Reparaturen, Generalreparaturen und technisch be-

dingte Stillstande sind minimale Zeiten abzuziehen;

2) Der  Maschinen-
Reserveausriistungen st
EngpaBabschnitten  des
gung  von
lung des

bzw”  Anlagenzeitfonds  von
gesondert auszuweisen. In den
Betriebes ist die  Beriicksichti-
Reserveausriistungen  unzuldssig. Die  Ermitt-
Zeitfonds von  Ersatzausriistungen ist nicht
erforderlich. ~ Ausnahmeregelungen  bediirfen  der  Zu-
stimmung der zustindigen WB bzw. des Wirtschafts-
rates beim Rat des Bezirkes.

(3) Bei der Berechnung der im Verlaufe eines Jahres
moglichen  Anzahl der Maschinenstunden, entsprechend
Abs. 1, ist in der Regel folgende Betriebsdauer zu
planen:

1; bei technisch ununterbrochener Fertigung
chemie, Hochofenprozesse usw.) sowie den
gerdten  des  Braunkohlenbergbaues, den
fabriken und den  Kraftwerken: 365
24 Stunden téglicher Betriebsdauer;

2. bei technisch unterbrochener Fertigung: 365 Tage
abziiglich der Sonn- und Feiertage mit der im
Betrieb  iiblichen  tdglichen  Betriebsdauer, jedoch
mindestens 15 Stunden pro Tag. Bei betrieblichen
EngpaBmaschinen, bei  volkswirtschaftlich  wichtigen
Maschinen sowie bei solchen Betrieben, die aus
wirtschaftspolitischen Griinden eine maximale
Produktionsmenge erzeugen sollen, sind mindestens
21 Stunden tdgliche Betriebsdauer zu planen.- Aus-
nahmen sind von der WB bzw. dem Wirtschafts-
rat beim Rat des Bezirkes festzulegen..

(Grund-

GroB3-
Brikett-
Tage mit

an Maschinenstunden aller fiir die -

4) In den Betrieben oder Betriebsabteilungen, wo
nicht Ausriistungen, sondern Flichen bei der Durch-
fihrung  des  Produktionsprozesses  entscheidend  sind,

ist an Stelle des Maschinen- oder
Flachenzeitfonds zu ermitteln. Der
das Produkt aus der

Anlagenzeitfonds ein
Flachenzeitfonds  ist
gesamten fiir den entsprechenden

Produktionsproze3 ~ verwendbaren  Fliche mit der in
einem bestimmten Zeitraum (Jahr, Monat usw.) zur
Verfligung stehenden Arbeitszeit, entsprechend den
Festlegungen des Abs. 3.

§7
€8} Unter den der Produktionskapazitit zugrunde
zu legenden Bestleistungen sind solche Leistungen zu

verstehen, die unter gilinstigsten Bedingungen durch die

besten Arbeiter an einer Ausriistungsart ohne aufBer-
gewOhnliche  Intensititssteigerung  erreichbar  sind.  Sie
miissen unter gleichen Bedingungen jederzeit wieder-
holbar sein und im Verlaufe mehrerer Jahre von der
Mehrzahl der Arbeiter erreicht werden konnen. Sind
an  gleichen oder dhnlichen  Ausriistungsarten  gleiche
Arbeitsmethoden moglich, so gilt die hochste Leistung

fiir alle Ausriistungsarten.

(2) Unter den der moglichen und der geplanten  Kapa-
zitdtsausnutzung  zugrunde zu  legenden  fortschrittlichen
Durchschnittsleistungen  sind  solche Leistungen zu  ver-
stehen, die von einem  durchschnittlich  qualifizierten
Arbeiter an einer bestimmten Ausrlistung im Verlaufe
des  betreffenden  Planjahres  erreicht werden  konnen,
wenn

1. er alle Moglichkeiten seiner

rung ausnutzt,

weiteren  Qualifizie-

besten
seinen Fahig-

2. er die von den Bestarbeitern erkannten
Arbeitsmethoden erlernt hat und sie
keiten entsprechend anwendet,

3. die auf Grund der bisherigen Erfahrungen als
zweckmafig festgestellten technisch-organisato-
rischen Mafnahmen allgemein  durchgefiihrt  wor-
den sind,

4. die anderen  organisatorischen und  technischen
Voraussetzungen gegeben sind, die bei der Ermitt-
lung  der mdglichen  Kapazitidtsausnutzung  ent-

sprechend § 2 Abs. 3 zugrunde gelegt wurden.

(3) Unter den Bedingungen der technisch ununter-
brochenen  Fertigung sowie bei  weitgehend mechani-
sierten und automatisierten Prozessen, bei denen der
einzelne  Arbeiter bzw. Gruppen von Arbeitern nur
wenig  unmittelbar  die  Leistungsfahigkeit der  Aus-
ristung beeinflussen konnen, beziehen sich die unter
Absdtzen 1 und 2 dargelegten Leistungsgrolen sinn-
gemd auf die groBtmogliche Produktion einer Aus-
riistungsart.

(4) In den Betricben
an Stelle maschineller

oder Betriebsabteilungen, wo
Ausriistungen  die  Flachen die
entscheidenden ~ Produktionsanlagen  sind, beziehen sich
die Leistungen entsprechend Absitzen 1 und 2 auf
das  groBtmogliche  Produktionsvolumen, das in  einer
bestimmten  Zeiteinheit bei  minimalem  Flichenbedarf
erreicht werden kann.

§8
€8} Unter der der Produktionskapazitit zugrunde zu
legenden fortgeschrittenen Technologie ist eine solche
Fertigungsmethode zu verstehen, die
li auf der im Betrieb vorhandenen Ausriistung und
ihrem grundsitzlichen technischen Niveau beruht,
wobei alle technisch-6konomisch begriindeten Mog-
lichkeiten ihrer Verbesserung, Vervollkommnung



