durch Bereinigung der Produktionsprogramme, Spezialisierung der Be-
triebe, zweckmiBige Kooperation, Schaffung eines ziigigen Arbeits-
flusses, Beseitigung von Engpédssen und exaktere Materialplanung zu
verbessern. Die Modernisierung der Ausriistungen der Betriebe, die
breite Einfilhrung moderner Technologien, wie das automatische
Schweillen, die verschiedenen Arten der spanlosen Formung, wie das
FlieBpressen, das Genaugesenkpressen, die Hochfrequenzerwiarmung,
die Einfilhrung moderner GieBereiverfahren, zum Beispiel fiir Prizi-
sionsgufl, die Mechanisierung vor allem der Transporteinrichtun-
gen, die Teil- und Vollautomatisierung spielen hierbei eine ent-
scheidende Rolle. Fiir die Verbesserung der Oberflachen, welche fiir die
Qualitdt der Erzeugnisse, die VerschleiBfestigkeit, die Klimafestigkeit
usw. von entscheidender Bedeutung sind, sind fortschrittliche Verfah-
ren, wie das Inchromieren, das Phosphatieren, das elektrostatische Auf-
trdgen von Lackschichten, die Infrarotlacktrocknung, einzufiihren. Wei-
testgehend automatisierte FlieBstralen sind nicht nur fiir Normteile wie
Schrauben, Muttern, Lager, Lagerteile, Kettenglieder, sondern in viel
groflerem Umfange fiir weitere Konstruktionsteile und -gruppen von
Maschinen einzurichten. Durch strenge Vereinheitlichung und Standar-
disierung, welche schon bei der Schaffung von Neukonstruktionen ein-
setzen muf, miissen die Voraussetzungen fiir die MassenflieBfertigung
und damit fiir die Automatisierung und Spezialisierung der Betriebe
geschaffen werden. Die Einfiihrung der Teil- und Vollautomatisierung
irt nicht nur eine Aufgabe der Werktétigen in der Produktion, sondern
auch der Institute und Konstruktionsbiiros des Maschinenbaus. Die in
einigen Industriezweigen bei der Typenbereinigung und Standardisie-
rung von Baugruppen der Erzeugnisse schon erreichten ersten Ergeb-
nisse, wie im Landmaschinenbau, im Elektromaschinenbau, im Elektro-
apparatebau, Pumpen- und Verdichterbau, sind weiterzuentwickeln und
auf die iibrigen Industriezweige zu iibertragen.

Es ist notwendig, daf3 fiir die einzelnen Industriezweige zur Durch-
filhrung dieser Aufgaben von der Typenbereinigung, der Standardi-
sierung der Konstruktion bis zur Programmbereinigung und Speziali-
sierung, Mechanisierung und zum hochstmdglichen Grad der Automa-
tisierung der Betriebe langfristige Pléne erarbeitet werden.

Die Investitionsmittel sind so zu verwenden, dafl 1960 etwa 50 Pro-
zent aller Werkzeugmaschinen im Bereich des zentralgeleiteten Ma-
schinenbaus den fiir die Produktion erforderlichen optimalen Giitegrad
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