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Noch: Anlage

Noch: Regelleistungsprcise im Messcrschmiede-Handwerk fiir Schleifen und Polieren

MafBstab Gras-, Rasen- Taschen-, Kiichen- Fleisch-, Aufschnitt- Koch-, Hau-
in cm und Schafscheren und Dessertmesser und Schinkenmesser und Schlachtmesser
DM DM o DM _— DM
il v Vi viI Vi
26 0,90 — 0,66 0,90
27 1,90 — 0,72 0.96
28 0,90 — 0,72 0,96
29 0,90 — 0,78 1.08
30 3,02 — 0,78 1.08
31 102 — 0,34 1,20
32 1,20 — 0,84 1,20
33 1,20 — 0.84 1,20
34 1,20 — 0,34 1,20
35 1,38 — 0,96 1,32
36 1,38 — 0,96 X1,32
37 1,38 — 1,02 1,38
38 1,50 — 1,02 1,38
39 1,50 — 1,08 1,50
40 1,50 — 1,08 1,50
41 1,50 — 1,08 1,50
42 1,50 — 1,08 1,50
Mesfs(:rn%erot ' Wolfsmesser und
MaBstab schneid_em%schipen-, Wzrglc_irlrllﬁ(slser Hja;l;r:zs:fr - - -scheiben
. Aufschnittmaschinen-, ; o . —
In cm Mond- und zweischneidige Beile
Halbmondmesser Grofe einfach | doppelt
DM DM DM DM DM
1X X X1 o XI1
|
1 bis 10 11,20 0,78 0,96 5 0,36 0,72
11 1,44 0,78 0,96
12 1,44 0/78 0,96
13 1,68 0,78 0,96 8 0,48 0,96
14 1,68 0,78 0,96
15 1,80 0,84 1,02 ’
16 1,80 0,84 1,02 10 0,60 1,20
17 1,98 0,90 1,08
18 1,98 0,90 1,08
19 2,28 1,08 1,20 22 ; 0,72 1,44
20 2,28 1,08 1,20
21 2,76 1,20 1,32 K-
22 2,76 1,20 1,32
23 3,— 1,32 1,50
24 3, 1,32 1,50 ,
25 3,30 1,32 1,50
26 3,30 1,32 1,50
27 ..3,90 1,50 1,68
28 3,90 1,50 1,68
29 4,50 1,62 1,86
30 4,50 1,62 1,86 ;
31 4,80 1,80 2,04 ‘
32 4,80 1,80 2,04 ;
33 525 1,80 2,04 |
34 5,25 1,80 2,04 J
35 6,— 1,98 2,16 ,
36 6,— 1,98 2,16 !
37 6,90 2,10 2,28 Q
38 6,90 2,10 2,28 \
39 8,40 2,28 2,40 |
40 8,40 2,28 2,40 |
41 8,40 2,28 2,40 '
42 . 8,40 2,28 2,40 3




